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1. Bezpecénost

1.1 Bezpecnostni pokyny a tipy

V tomto montaznim navodu se pouzivaji nasledujici varovné symboly s bez-
pecnostnimi pokyny:

A\

NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiredné hrozici nebezpeci!

Nerespektovani tohoto upozornéni muze vést k vaznym draziim a vécnym
Skodam.

A\

POZOR!
Oznacuje nebezpecnou situaci.

Nerespektovani tohoto upozornéni mize vést k lehkym Grazim nebo ke vzni-
ku vécnych Skod.

A\

DULEZITE!
Oznacuje tipy pro pouziti nebo jiné zvlasté uzite¢né informace.

2. Oblasti pouziti

Bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN® se pouZivaji pro svafovani poly-
etylenového tlakového potrubi pro vodovody, plynovody, tlakové rozvody
v prumyslu a pfi stavbé skladek.

Bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN® Ize svafovat s trubkami tlakové
fady SDR 17,6 az SDR 11 s minimalni tloustkou stény 3,0 mm. DalSi oblasti
svafovani (napf. SDR 7,4) jsou uvadény v technické dokumentaci a jsou vy-
znaceny pfimo na produktu.

Zpracovani trubek s jinymi tlouStkami stén nebo jinymi SDR je nutno konzul-
tovat s produktovym manazerem spole¢nosti GLYNWED s.r.o.

PouZiti pro jina média nez pro pitnou vodu a zemni plyn je nutno konzultovat
s vyrobcem.

A\

DULEZITE!
Prednostné plati montazni pokyny umisténé na vyrobku nebo k nému
prilozené.
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3. Smérnice a pokyny pro zpracovani

Dodrzujte normy DIN 16963-5,-7, EN 1555, EN 12201, EN 13244, ISO 4427-
3, 1ISO 8085-3 a pfislusné narodni normy. Pro pouziti v plynarenstvi je nutno
respektovat podminky vyplyvajici z CSN EN 12007, TPG 921 01, 702 01

a 702 03.

A\

NEBEZPECI!
Je bezpodmineéné nutné dodrzet stanovené poradi pracovnich krokd.

Bezpecénostni elektrotvarovky FRIALEN®Ize pouzivat pro spojovani po-
trubi z trubek PE 100, PE 80, PE 63, PE 50 podle DIN 8074/75, EN 1555-2,
EN 12201-2, EN 13244-2, 1SO 4437 a ISO 4427, PE-Xa podle DIN 16892/93
(jen do prameéru trubky 63 mm; ostatni priméry trubek na vyzadani), LD-PE
podle DIN 8072/73.

Pro trubky z PE plati index toku taveniny MFR 190/5 v rozsahu 0,2 az 1,7 g/10
min.

Doporucujeme pouzivat trubky s omezenou toleranci priiméru, tfida to-
lerance B.

Trubky z LD-PE jsou svafritelné pfi teplotach prostfedi > 0 °C.

Bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN®jsou vyrobeny z PE 100 a splfiuji
pozadavky podle DIN 16963-5, -7, EN 1555-3, EN 12201-3, EN 13244-3, ISO
4427-3, ISO 8085-3 a zkuSebnich podkladi DVGW. Bezpecénostni elektrotva-
rovky FRIALEN® Ize svafovat pomoci svafovacich automatd FRIAMAT® pfi
teploté prostfedi mezi —10 °C az +45 °C.

Pro spoje s pfechodem materiall plati dale normy, resp. montazni pokyny
specifické pro dané materialy nebo systémy.

A\

POZOR!
Svarovani s ostatnimi materialy, napf. s PP, PVC apod. neni mozné.

A\

POZOR!
Trubky a tvarovky museji byt pfed zpracovanim temperovany na teplotu v tep-
lotnim rozsahu —10 °C az +45 °C.

www.plastix.sk vydanie 2014



A\

DULEZITE!
Bezpeclnostni elektrotvarovky FRIALEN®jsou opatfeny oznacenim Sarze.
Tato se Cte zleva doprava. Priklad:

* kalendarni tyden vyroby (KW) (raznice 1+2),
* rok vyroby (raznice 2),
» oznaceni materialu (raznice 3).
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Bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN® maji pfi dodrZeni obecnych sklado-
vacich podminek velmi dlouhou lhGtu skladovatelnosti a pouzitelnosti. PFi fad-
ném skladovani (v uzavienych prostorach nebo obalech (krabice) a s vylou-
¢enim UV zareni, resp. klimatickych vlivd, napf. vihkosti) Ize vychazet z Ihty
skladovatelnosti, resp. pouzitelnosti delSi nez 4 roky.

A\

POZOR!
Nespravné skladované elektrotvarovky se nesméji pouzivat, protoze
mohou vést k netésnosti svaru.

KW 14/01/E

Zpétné dohledani (Traceability)

Automatické zpétné dohledani (identifikace plvodu) elektrotvarovky je mozné
napf. pfi pouziti svafovacich automatud FRIAMAT® se systémem Traceability,
které vyuzivaji specialni ¢arovy kod (viz obr. 9) obsahujici specifické parame-
try elektrotvarovky, napf. vyrobce, rozméry, material a Cislo Sarze. Tato data
pro zpétnou kontrolu elektrotvarovky lze elektronicky archivovat spolecné
s daty svarovaciho postupu.

A\

DULEZITE!

Svarecky s ruénim zadavanim (bez c¢te€ky carového koédu), napr.
FWS 225, uz jsou technicky zastarala. Proto uz je nelze pouzivat pro
instalaci bezpec¢nostnich elektrotvarovek FRIALEN®.

3.1 Zatizitelnost tlakem
Zatizitelnost bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN® z PE 100 tlakem se
uréuje oznacenim ,SDR*:

SDR = vnéjSi @ trubky ,d*

tloustka stény trubky ,s“
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Navrhovy soucinitel C (vypoctovy koeficient pro elektrotvarovky z PE) zavisi
na oblasti pouziti a na specifickém zadani (min. 1,25).

Material tvarovek: PE 100 Voda Plyn
(Standard FRIALEN®)
Tfida SDR Maximalni provozni tlak Maximalni provozni tlak
[bar] pfi C = 1,25 [bar] pfi C =2
17 10 5
11 16 10
7,4 25

Dily jsou znaCeny a pouzivany podle zatizitelnosti tlakem v souladu s vyse
uvedenou tabulkou.

V pfipadé tlakovych drovni odliSnych od tohoto znacéeni, napf. pfi funkéné
podminéném omezeni v pfipadé FRIASTOPP®, je nutno respektovat udaje
na vyrobku, resp. v technické dokumentaci.

A\

NEBEZPECI!
Svarovani pri vytékajicim médiu neni pripustné.

4.  Objimky, kolena, T-kusy d 20 - d 225mm

Odpfiznuti trubky na pozado-

vanou délku M
Trubku odfiznéte kolmo k jeji podél- ;

né ose (viz obr. 1). Vhodna je fezacka
trubek PE nebo pila se zuby vhodny-
mi na fezani plastu.

f} obr.1 ~—0w

NEBEZPECI!

Jiny nez kolmy fez trubky muze
vést k tomu, ze ¢ast topné spiraly
nebude =zakryta trubkou, takze
muiize dochazet k nekontrolované
tvorbé taveniny, prehfivani nebo
samovzniceni (viz obr. 2).
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Vymeéfreni svarovaci zény,
vyznac€eni znackovacéem
FRIALEN®a odstranéni
degradovaného povrchu

Svarovaci zéna:

U objimek s dorazem je to vSeobec-
né hloubka zasunuti, tedy rozmér
mezi hranou objimek a vnitfnim do-
razem.

U objimek bez dorazu je to rozmér
mezi hranou a stfedem objimky.

Nejdfive je nutno trubku odistit. V za-
jmu dostate€ného odstranéni degra-
dovaného povrchu se doporucuje
uplatnit pfidavek na opracovani cca
+5 mm. Degradovany povrch, ktery
se na povrchu trubek a tvarovek
z PE-HD vytvofil béhem skladovani,
je nutno v souvislé plo$e odstranit
ruéni Skrabkou nebo loupacim pfi-
strojem FRIATOOLS FWSG (viz obr.
3 az b).

Hrdla, napf. u elektrotvarovek DAA,
DAV,.. kulovych kohoutd KH, KHP
nebo u zavitovych pfechodovych ku-
su UAN / UAM, se k montazi pfipra-
vuji analogicky podle montaznich
predpisl pro trubky.

Pro pfipravu trubek PE-X je vhodné
pouzit mechanicky loupaci pfistroj.
Rovnomérného a souvislého oloupa-
ni se dosahuje pouzitim loupacich
pristroju FWSG.

FWSG 63: d20-d 63,

FWSG 225 d 75 — d 225,

FWSG SE d63-d 315*

Obr. 3

Obr. 4

Obr. 5

Loupaci pfistroj uréeny pro jednotlivé dimenze trubek k opracovani konct

trubek a sedlovych tvarovek (obr. 5).

Vysledek oloupani je nutno zkontrolovat.
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A

POZOR!

Pfi neduplném odstranéni degradované vrstvy mohou vznikat nehomo-
genni a netésné svarové spoje.

Jednorazové odstranéni souvislé vrstvy (min. tl. 0,15 mm) je dostate¢né. Po-
Skozeni povrchu trubky, napf. axialni ryhy nebo Skrabance, se nesmi nacha-
zet ve svafovaci zéné.

POZOR!

Nadmérné oloupani mize vést k velké kruhové mezere, ktera se potom
pfi svarovani ne zcela nebo nedostatec¢né uzavie. Kontrolujte pravidelné
stav €epele na ruéni Skrabce a opotiebeni loupaciho noze na loupacim
pristroji. Opotiebené noze je nutno vymeénit.

Loupaci pristroj Pozadovana tloustka Spony [mm] Mez opotrebeni [mm]
FWSG 63 0,15 - 0,25 >0,3
FWSG 225 0,25-0,35 >0,4
FWSG SE < d63 0,15 - 0,25 <0,15/>0,3
FWSG SE > d63 - d225 0,25-0,35 <0,15/>04

Uvedend mez opotiebeni plati pro bezpeénostni elektrotvarovky
FRIALEN®. Viz téz udaje vyrobce!

Obrusovani nebo opracovani skelnym papirem je nepripustné, protoze
muze dochazet k ulpivani necistot.

Pro kontrolu celoploSného, dokonalého oloupani povrchu doporu€ujeme pro-
vést znaCkovaci (kontrolni) rysku (viz obr. 3). Pokud se na povrchu vyskytnou
neoloupana mista (napf. vinuté nebo ovalné potrubi), je nutné je znovu opra-
covat.

Opracovanou zénu je tfeba chranit pfed znecisténim, mastnotou, vodou a ne-
pfiznivymi povétrnostnimi vlivy (vihkost, jinovatka, ndmraza). Po oloupani se
svafovaci zony nedotykejte.
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A

POZOR!
U bezpeénostnich elektrotvarovek FRIALEN®s odkrytymi topnymi spira-
lami pro optimalni prenos tepla se vnitini strana elektrotvarovky nesmi
oloupat.

Odstranéni otfepti vné i uvnitf trubky
Zde je vhodna rucni Skrabka. Odstrarite Spony v trubce.

Vyrovnani trubek s ovalnym

prafezem
U trubek skladovanych v navinech
muze dochazet k deformaci kruhové-
ho prifezu. Pokud je ovalita v oblasti
svaru > 1,5 % d (vnéjSi primér) resp.
= 3,0 mm, je nutno u téchto trubek
odstranit ovalitu. K tomu se pouzivaji
zaokrouhlovaci spony instalované
na konec svafovaci zény (viz obr. 6).

O¢isténi Obr. 6
Svarované plochy trubky i vnitini plo- B
chy bezpecénostnich elektrotvaro-
vek FRIALEN® musi byt absolutné
Cisté, suché a odmasténé. Bezpro-
stfedné pfed montazi a po oloupani
se tyto plochy ocisti vhodnym Cisti-
cim prostfedkem a papirem neza-
nechavajicim vlakna a nezplso-
bujicim zabarveni (viz obr. 7).
Doporucéujeme pouzit Cistici prostre-
dek na PE, nap. &istié TANGIT. Obr. 7

Cistici prostfedek se nanasi pouze v takovém mnoZstvi, aby jim byl papir
mirné navlh¢en. Je nutno zabranit kontaktu s pokozkou. Dodrzujte bezpec-
nostni pokyny vyrobce Cistidla PE. Pfi Cisténi zabrante pfenaseni necistot
z neoloupaného povrchu trubky do o€isténé svarfovaci zony.
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A

POZOR!
Pri pouziti ¢isticiho prostiredku s obsahem alkoholu musi byt podil alko-
holu nejméné 99,8 %.

Cistidlo musi byt pfed svafovanim zcela odpareno.

Nasledné oznadte okraj svafovaci zony na trubce znaékovaéem FRIALEN®,
protoze pfedchozi znacka byla odstranéna pfi oloupani a odmasténi. Sty¢né
plochy museji byt pfed montazi elektrotvarovky €isté a suché. Je nutno vylou-
Cit doteky rukou v oblasti svaru. Vlhkost v oblasti svafovanych ploch, napf.
od rosy nebo jinovatky, je nutno odstranit vhodnymi prostfedky.

Elektrotvarovku ke svareni vyjimejte z obalu az bezprostfedné pfed piedpo-
kladanym svarovanim. Obal pfedstavuje béhem prepravy a skladovani ochra-
nu vyrobku proti vnéj§im vlivim.

Montaz elektrotvarovky
Pfi nasouvani elektrotvarovky na konec trubky je tfeba dbat, aby kontakty na
pfipojeni svafovacich konektort svarecky zlstaly pFistupné. Pfi spojovani mu-
si byt potrubi v ose. Bezpeénostni elektrotvarovky FRIALEN® se musi na-
sazovat bez nasili. Opracovany konec musi byt do elektrotvarovky zasunuty
az po znacku. V pripadé potieby se pouziji zaokrouhlovaci spony pro obnove-
ni kruhovosti prafezu (viz obr. 6).

Vicenasobné loupani se nesmi provadét, aby nedochazelo k problémim
s ovalitou pfi montazi!

Pokud i pfes dodrzeni vySe uvedeného postupu nelze elektrotvarovku nasu-
nout bez nasili, je opakované loupani pfipustné.

Jednoducha kontrola nerovnosti se provede nasazenim objimky a posouze-
nim mezery.

Pnuti pfi svarovani
Veskeré spoje, které jsou pfipravené ke svafovani, musi byt bez pnuti. Trubky
nesmi byt zasunuté do bezpecnostnich elektrotvarovek pod napétim v ohybu
nebo vlastnim zatizenim. Po montazi (pfed svafovanim) se musi elektrotva-
rovka na koncich trubek volné otacet.

V pfipadé potfeby potrubi nebo elektrotvarovku podlozte, nebo pouzijte vhod-
né upinaci zafizeni. Fixovani spojovanych mist udrzte tak dlouho bez napéti
dokud nedojde k potfebnému ochlazeni spoje, doba chladnuti je uvedena na
¢arovém koédu, resp. v tabulce (viz. odstavec 4.9).

10
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Pfed svafovanim znovu zkontrolujte (pomoci znackovacich rysek), zda se
svarovany konec trubky zasunuty do bezpec&nostni elektrotvarovky FRIALEN®
neposunul (pfip. provedte opravu).

A\

POZOR! ﬂ \
Neodstranénim pnuti, pfipadné [ =====r3 O &
posunutim spojovanych ¢&asti '
muze pfi svarovani dojit k nepfi-
pustnému toku taveniny a k chyb- [Obr
nému svaru (viz obr. 8).

Provedeni svaru

A\

POZOR!
Pouzivejte jen svafovaci automaty schvalené vyrobcem bezpeénostnich
elektrotvarovek FRIALEN®.

Parametry svarovani jsou obsazeny
v hlavnim ¢arovém kddu, umisténém
na elektrotvarovce FRIALEN®. P¥i
pouziti plné automatickych svafova-
cich automatt (napf. FRIAMAT®) se
parametry do svafovaciho automatu | H| 1
zadavaji snimadem Carového kodu. i

| hlllﬂl T mnl muun |

TS0R17674
l \ CT=Q7min

Pomocny €arovy kéd obsahuje data Obr. 9

pro identifikaci pavodu. Tento Carovy

kéd se nacte jen pokud ma byt zajisténa identifikace plvodu elektrotvarovky.
K tomu je nutno pouzit odpovidajici svafovaci automat.

Svafritelné fady trubek jsou oznaceny symbolem SDR na etiketé.

Svarovaci automaty kontroluji automaticky prabéh svarovani a reguluji pfivod
elektrického napéti v nastaveném rozmezi.

11
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A\

Informace:

Parametry svarovani jsou naetike-
té s €arovym kédem udavany 24-
mistnym ¢islem (nahofte), data pro
identifikaci elektrotvarovky 26-
mistnym cislem (dole). Pomoci
rezimu pro nouzové zadavani je
lze do svarovaciho automatu
FRIAMAT® vkladat také rucné.

U objimek s oddélenymi vinutimi
(obr. 10) se kazda strana objimky
svafi oddélené.

U objimek s prachozim vinutim se
obé strany objimky svafi souCasné
(obr.11).

U bezpecénostnich elektrotvarovek
FRIALEN® s indikatorem svarovani
poskytuje tento indikator jen upozor-
néni na provedené svareni. Radny
pribéh svafovani je ovSem potvrzen
jen svafovacim automatem!

Po nacteni ¢arového kédu svaru je
tfeba Udaje na displeji porovnat
s udaji na elektrotvarovce. V pripadé
shodnosti Ize zahajit svarfovani. Do-
drzujte také navod k obsluze svaro-
vaciho automatu FRIAMAT®.

Zabrante pusobeni pnuti ve spoji.

A

POZOR!

Z divodu bezpec€nosti udrzujte
béhem svarovani odstup 1 m od
mista svarovani.

12
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Dosazeny €as svarovani je nutno porovnat s pozadovanym ¢asem svaro-
vani a vyznadit jej na trubce nebo na bezpecénostni elektrotvarovce FRIALEN®
(viz obr. 12).

Timto znacenim také nemuze dojit k pfehlédnuti nesvareného spoje.

Pri preruseni Ize svafovani zopakovat. Pfed novym svafovanim je ov§em
nutno svarovy spoj nechat vychladnout na teplotu prostfedi. Obratte se tele-
fonicky na produktové manazery sortimentu FRIALEN® nebo na zakaznickou
linku spole¢nosti GLYNWED s.r.o.

Doby chladnuti

Dobou chladnuti se rozumi:

a) Doba potfebna k vychladnuti elektrotvarovky na teplotu, ktera umozriuje
pohybovat spojem. Tato doba je uvedena také na etiketé s ¢arovym kdédem
a je oznaCena symbolem ,CT*.

b) Doba potfebna k vychladnuti elektrotvarovky na teplotu, ktera umoznuje
zatizit spoj plnym zkuSebnim nebo provoznim tlakem.Zde se rozliSuje me-
zi hodnotami tlaku do 8 baru resp. > 8 baru.

Primér v mm Doba chladnuti [minuty] pro objimky
a tvarovky FRIALEN®
CT Pro zatizeni Pro zatizeni
Nez Ize spojem tlakem < 8 bar( tlakem > 8 baru
pohybovat
20- 32 5 8 10
40 — 63 7 15 25
75-110 10 30 40
125 - 140 15 85) 45
160 — 225 20 60 75
Informace:

Potrubi smi byt uvedeno do provozu az po provedené tlakové zkousce
(viz EN 805, EN 12007). Je nutno dodrzovat smérnice pro provadeéni tla-
kovych zkousek, resp. evropské normy a odpovidajici tuzemské predpi-

sy.

13
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5. Navrtavaci odboc¢kové T-kusy a ventily

Navrtavaci odbockové T-kusy a ventily jsou vhodné k vytvareni odbocek
v trubnich rozvodech bez tlaku i pod tlakem.

A\

POZOR!
Sedlové tvarovky d 40 - d 63 mm nelze pouzit s trubkami PE-HD SDR 17.

Z technologickych diivodu nelze elektrotvarovky FRIALEN® pro navrtava-
ni pod tlakem obecné pouzit s trubkami SDR 7,4 a navrtavaci odbockové
ventily pod tlakem nelze obecné pouzit pro trubky SDR 7,4 a SDR 9

Dalsi informace jsou uvedeny
v materialech na www.glynwed.cz )
nebo je lze ziskat u produktovych
manazert FRIALEN®.

Vyméreni svafovaci zony
trubky, oznaéeni a odstra-
néni degradované vrstvy

Nejdfive je nutno trubku odistit.
Obr. 13

Svarovaci zona je povrch potrubi za-
kryty sedlovou €asti (viz obr. 13), na
odbockové &asti je to hloubka zasu-
nuti na hladkém navafovacim konci.
Bezprostfedné pred montazi musi
byt pomoci loupaciho pfistroje
FRIALEN® (viz obr. 14) v_souvislé
ploSe odstranéna degradovana vrst-
va, ktera se na povrchu vytvofila bé-
hem skladovani.

Degradovana vrstva se odstrani tak,
aby pfesahovala svafovaci zénu asi
0 5 mm. Umozni to naslednou kont-
rolu jednotlivych svaru. Obr. 14

14
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A

POZOR!
Pfi nedplném odstranéni degradované vrstvy mohou vznikat netésné
svarové spoje.

Opotiebené éepele loupaciho pristroje, resp. ruéni Skrabky, je nutno
vyménit.

Jednorazové odstranéni souvislé vrstvy (min. tl. 0,15 mm) je dostatec¢né. P¥i
tom by po obvodu trubky mélo byt dosazeno rovnomérného povrchu bez
ploch a ostrych hran, resp. otfept materialu.

A\

POZOR!
Obrusovani nebo opracovani skelnym papirem je nepfipustné, protoze
muze dochazet k ulpivani necistot.

Pro kontrolu celoplodného, dokonalého oloupani povrchu doporu€ujeme sva-
fovaci zonu pred oloupanim popsat popisovacem (viz obr. 14). Pokud se po
oloupani na povrchu vyskytnou neoloupana mista, je nutné je znovu opraco-
vat.

Opracovanou zonu je tfeba chranit pfed znecisténim, mastnotou, vodou a ne-
pFiznivymi povétrnostnimi vlivy (napf. vihkost, jinovatka, namraza).

Ocisténi
Svarované plochy trubky i vnitini plochy bezpe&nostnich elektrotvarovek
FRIALEN®musi byt absolutné Cisté, suché a odmasténé. Bezprostfedné pired
montazi, po oloupani, se tyto plochy ocisti vhodnym Cisticim prostfedkem
a papirem nezanechavajicim vlakna a nezplsobujicim zbarveni. Doporu-
Cujeme pouzit Cistici prostfedek na PE, napt. Cistic TANGIT.

Pfi Cisténi zabrante pfenaSeni nedistot z neoloupaného povrchu trubky
do ocisténé svarovaci zony.

A\

POZOR!
Pfi pouziti €isticiho prostiedku s obsahem alkoholu musi byt podil alko-
holu nejméné 99,8 %.

15
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Cistici prosttedek musi byt pfed svafovanim zcela odparen.

Nasledné oznacte okraj svarovaci zony na trubce znackovacem, protoze pred-
chozi znacka byla odstranéna pfi oloupani a odmasténi. Styéné plochy musi
byt pfed montazi elektrotvarovky Cisté a suché. Je nutno vyloucit doteky rukou
ve svarovaci zoné. Vlhkost v oblasti svafovanych ploch, napf. od rosy nebo ji-
novatky, je nutno odstranit vhodnymi prostfedky.

Elektrotvarovku ke svareni vyjimejte z obalu az bezprostfedné pfed pfedpo-
kladanym svafovanim. Obal pfedstavuje b&éhem prepravy a skladovani ochra-
nu vyrobku proti vnéjsim vlivim.

Montaz

- Uvolnéte pfedmontované Srouby
na jedné strané.

- Vyklopte horni a spodni ¢ast. Do-
sud pfiSroubovana strana slouzi
jako kloubovy zavés.

- Nasadte na oloupanou plochu
trubky.

- V8echny 4 Srouby rovnomérné
utahujte kfizem inbusovym kli¢em
az na doraz (viz obr. 15).

Vnitfni Sestihran Tvarovka
klic 5 dod 75
kli¢ 6 od d 90

Spodni &asti jsou pevnou soucasti tvarovky a slouzi k vytvofeni potfebného
svafovaciho tlaku ve spoji.

A\

POZOR!
Poloha vrtaku navrtavacich odbocek a ventild je nastavena vyrobcem,
a proto se nesmi pred svarenim ménit.

Provedeni svaru
PFi svafovani tlakovych navrtavacich odbocek a ventilli na rozvody médii

nesméji byt béhem svarovani az do Uplného vychladnuti pfekroceny nasledu-
jici provozni tlaky:

16
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Material trubky PE 80 PE 100

SDR 17 | 11 17 11

Maximalné pfipustny provozni tlak [bar]

Plynové vedeni 2 5 5 10

Rozvod vody 8 12,5 10 16
POZOR!

Pouzivejte jen svarovaci automaty schvalené vyrobcem bezpecénostnich
elektrotvarovek FRIALEN®.

Parametry svafovani jsou obsazeny v ¢arovém kédu umisténém na elektrotva-
rovce FRIALEN®. Pfi pouziti plné automatickych svafovacich pfistroji (napfr.
FRIAMAT®) se parametry do automatu zadavaji snima¢em ¢arového kodu.
Po nacteni ¢arového koédu svaru je tfeba udaje na displeji porovnat s udaji
na elektrotvarovce. V pfipadé shodnosti Ize zahajit svarovani. Dodrzujte také
navod k obsluze svafovaciho automatu FRIAMAT®.

Pfed navrtanim hlavniho rozvodu Ize provést tlakovou zkousku odbocky.

Svafovaci automaty kontroluji automaticky postup svafovani a reguluji pfivod
elektrického napéti v nastaveném rozmezi.

Indikator svafovani poskytuje jen upozornéni o provedeném svafeni. Radny
pribéh svafovani je ovSem potvrzen jen svarfovacim automatem!

A\

POZOR!
Z divodu bezpecnosti udrzujte béhem svarovani odstup 1 m od mista
svarovani.

Dosazenou skutecnou dobu svaru je nutno porovnat s pozadovanou dobou
svaru a vyznacit ji na trubce nebo na bezpecnostni elektrotvarovce FRIALEN®.

Timto znacenim také nemuze dojit k pfehlédnuti nesvafeného spoje.

17
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Navrtani a natlakovani zkusebnim resp. provoznim tlakem
Je nutno dodrzet nasledujici Casové udaje:

Prdmér v mm Doba chladnuti [minuty]
pro tvarovky FRIALEN®
Pro natlakovani Cil)
pres do navrtani
odbocku
40 — 63 15 20
75 - 125 20 30
140 - 160 30 45
180 — 225 50 60

Doba chladnuti CT uvedena na elektrotvarovkach, odpovida dobé chladnuti
az do okamZziku navrtani.

A\

POZOR!

Pfi nedodrzeni doby chladnuti hrozi nebezpeci netésnosti svareného
spoje. Pred navrtanim potrubi je nutno postupovat podle platnych pred-
pis.

Navrtani odbo¢kovych navr-
tavacich T-kust
Odstrante uzaviraci zatku. Vhodnym
klicem FRIALEN® provedte navrtani
otacenim kli¢e doprava az po spodni
doraz. Vrtak potom vytolte zpét az
po horni doraz (viz obr. 16).

d (2) rozmér klice
40 10
50 az 75 17
DAA d, 63 / d, 63 19 Obr. 16
> 90 19

Nasadte uzaviraci zatku a Sestihrannym kli¢em dotahujte, dokud se horni
okraj zatky nebude mirné dotykat Celni plochy hrdla navrtavaciho domku.
Nasledné zpét uvolnéte zatku o pul otacky tak, aby se uvolnil t&snici O-krou-
zek

18
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A

POZOR!

Pri prilis vysoké sile dotahovani se miize zatka zlomit, prip. strhnout
zavit. V tomto pripadé je nutno zatku vyménit.

Doporucuje se uzavfit navrtavaci domek zaslepkou ,,K“. Provede se ne-
zbytné ocisténi, oloupani a odmasténi (viz odst. 4.1 - 4.9).

Navrtavani odboc¢kovych T-kusti s paralelnim prodlouzenym

hrdlem
Navrtavani (viz obr. 17) se provadi
analogicky podle odst. 5.6 pomoci
ovladaciho kli¢e pro tlakové navrta-
vaci armatury s paralelni odboc¢kou.

Navrtavani odbockovych

T-kusl s ventilem
Montaz, svafovani a ochlazovani se
provadi analogicky jako podle
odst. 5.1 a nasleduijicich.
Otacenim doprava pomocivhodného
Ctyfhranného kli¢e 14 mm provedte
navrtani az ke spodnimu dorazu
(obr. 18). Ventil je nyni uzavfieny.
K otevfeni ventilu se musi vrtdkem
otacet doleva az k hornimu dorazu.
Kovové dorazy pro polohy ventilu
,Otevieno®, resp. ,Zavieno“ vedou
k citelnému narlstu ovladaci sily po-
tfebné k otaceni.

ProtoZe je uzavieni dosazeno radial-
né stlatenym O-krouZkem, neni nut-
né nadmérné utahovani.

www.plastix.sk
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A\

Informace:
Dodate¢né navrtani skrze uliéni poklop pomoci zemni teleskopické sou-
pravy je mozné.

14mm ¢&tyfhran v DAV spojte s teleskopickou zemni soupravou EBS a zavlac-
kou zajistéte proti vytazeni.

Na teleskopické ty¢i nastavte potfebnou vysku podle vysky kryti ventilu. Tele-
skopickou ty¢ Ize pfestavovat plynule, zlistava spolehlivé stat v kazdé vytazné
délce. FRIALEN® EBS je technicky optimalné pfizpisobena k FRIALEN®
DAV.

6. Navrtavaci ventilové
armatury

Montaz
Pfiprava montaze a svafovani se
provadi analogicky jako u navrtava-
cich odboc¢kovych T-kusG a ventill
FRIALEN® (viz 5.1 az 5.4).

Je nutno dodrzovat doby chladnuti
(viz odst. 5.5). Obr. 19

Armatura se navrtdva podle odpovidajiciho montazniho navodu pfislusného
vyrobce ventilu s namontovanym odpovidajicim uzaviracim zafizenim resp.
s ventilem.

A\

NEBEZPECI!
Kovové ¢€asti zavitu, osazené pfi vyrobé, je nutno pfi montazi ventilu
pridrzovat kli€éem proti pootoceni.

A\

DULEZITE!
Izolaéni prace je nutno provést v souladu s predpisy.
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7. Balonovacitvarovky

Montaz

Balonovaci tvarovky FRIALEN® (viz
obr. 20) se pro montaz pfipravuji
a svarfuji stejné jako navrtavaci od-
bockové T-kusy a ventily FRIALEN®
(viz odst. 5.1 - 5.4). Navrtani trubky
Ize provést po ukonceni doby chlad-
nuti (viz odst. 5.5) pfi dodrzeni
montaznich predpist pro navrtavaci
pfistroje a pfistroje pro vlozeni uza-
viracich baléna.

Vsazeni mosazné zatky

Zatka se zaSroubuje tak, aby doslo
k utésnéni O-krouzkem v sedle.
V koncové pozici pfesahuje zatka
okraj sedla o cca 1,5mm (viz obr. 21).
Pro zaSroubovani je nutny kroutici
moment cca 150 Nm, kterého se do-
sahuje vhodnym nastrojem, napf. pa-
kou.

Po montazi mosazné zatky se bud
musi nasSroubovat plastové vicko,
nebo (pfi obvyklém oloupani) se pro-
vede navafeni zaslepkou FRIALEN®
SPAK (u SPA d 63: vicko K d 50)
(viz obr. 22).

www.plastix.sk
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8. Navrtavaci odbocka
bez vrtaku

Montaz
Pfiprava montaze a svarovani se
provadi analogicky jako u navrtava-
cich odboc¢kovych T-kusU a ventilt
FRIALEN® (viz 5.1 az 5.5).

A Obr. 23

POZOR!

Navrtavaci odbocka bez vrtaku se navrtava bez tlaku v hlavnim vedeni. Pokud
je v hlavnim potrubi tlak, potom je mozné odbocCku navrtat pfes uzaviraci ar-
maturu.

Kontaktujte produktové manazery sortimentu FRIALEN®. Dodrzujte montazni
predpisy vyrobcu.

9. Opravarenské tvarovky délené

Montaz
Pfi bodovém poskozeni potrubi je
mozné poSkozené misto uzavfit
zatkou a poté svafit pomoci oprava-
renské elektrotvarovky.

Kazda &ast opravarenské tvarovky se
pfivaiuje zvlast.

Pfiprava, montaz a svareni jednotli-
vych ¢&asti tvarovky probiha stejné
jako u navrtavacich odbogkovych T-  Obr. 24
kust FRIALEN® (viz odst. 5.1 - 5.5).

A

POZOR!

Pf¥i montazi se musi poskozené nebo deformované misto potrubi nacha-
zet vzdy ve stifedu svarovaci spiraly a musi byt vzdaleno nejméné 10 mm
smérem dovniti od vnitini svarovaci spiraly.

22

www.plastix.sk vydanie 2014



10. Uzaviraci armatura FRIALOC® z PE-HD

Oblasti pouziti
Uzaviraci armatury FRIALOC® z PE
100 Ize pouzit v rozvodech vody po-
dle EN 805 s maximalnim provoznim
tlakem v konstrukénim prvku PFA
(PN) 16 baru.

Uzaviraci PE armatury FRIALOC®
splnuji pozadavky na pouziti ve vodo-
vodnich soustavach podle DIN EN
12201-4, DIN EN 1074-1, -2.

Pfi zamyslené instalaci PE uzavira- Obr. 25

cich armatur FRIALOC® do jinych

rozvodnych systémi zadame o projednani vhodnosti s nasim produktovym
manazerem. Je potfeba uvést informace o rozvadéném médiu (tlak, teplota,
predpokladana zivotnost, atd.).

PFi instalaci PE uzaviracich armatur FRIALOC®do rozvodU se pouziva pokud
mozno jednotny material pfi pouziti bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN®.
PFi pouziti pfirub FRIALEN® EFL je mozna montaz také do potrubi z jinych
materiall. PFi pouziti mechanickych pfipojovacich prvkd, napf. FRIAGRIP®, je
nutno dodrzovat specifické montazni predpisy. Vnitini pouzdra s hrdlem se
sméji posunout nejvyse ke konci potrubniho hrdla FRIALOC®, aby se nebloko-
val uzaviraci ventil.

Uzaviraci armatury FRIALOC® Ize pouzit pro podpovrchovou i nadzemni insta-
laci.
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Znaceni
Uzaviraci PE armatury FRIALOC® se
znaci barevnym identifikacnim krouz-
kem s informacemi o rozméru, k tla-
kové zatizitelnosti apod. a s uvede-
nim individualniho Cisla armatury.
Pomoci tohoto cisla Ize u vyrobce
dohledat data montazniho procesu
vCetné Cisla Sarzi pouzitych kompo-
nent a provadénych zkousek. V ram-
ci doprovodnych zkouSek se kazda
jednotliva PE uzaviraci armatura
FRIALOC® podrobi vicestuprfiovym
zkouSkam tésnosti, pevnosti, funkce Qbr. 26
a ovladaciho momentu. Individualni
Cislo elektrotvarovky Ize nadist také automaticky v ramci protokolu o svarfova-
ni FRIAMAT® nactenim ¢arového kédu zpétné sledovatelnosti pro archivaci.

TRACEABILITY
(] I

Skladovani
Uzaviraci PE armatury FRIALOC® jsou dodavany v kartonovych obalech
a musi se skladovat v suchu a chranit proti znecisténi, vysokym teplotam
a poSkozeni. Tésnéni je nutno trvale chranit proti sluneénimu zareni.

Pokyny k instalaci
PFed instalaci zkontrolujte bezvadny stav elektrotvarovky. PoSkozené armatury
se nesmi instalovat. Hrdla PE uzaviracich armatur FRIALOC® pro pfipojeni
k potrubi maji dvojnasobnou navafovaci délku a v oblasti spojeni odpovidaji
geometrickym pozadavkim na PE trubky podle DIN EN 12201-2.
V zajmu vylouceni znedisténi se ochranné kryty sejmou az bezprostfedné
pred instalaci. PFipojeni se provadi svafenim elektrotvarovkami FRIALEN® po-
dle pokynd v tomto navodu k montazi, resp. podle specifickych montaznich
pokynu.
Uzaviraci PE armatura FRIALOC® je
opatfena identifikacnim  Stitkem
(obr. 27), ktery muze byt umistén
na ovladaci ty&i v uliénim poklopu
a informuje o sméru otaceni, resp.
0 poctu otacek pro otevieni a zavieni
armatury.

Obr. 27
24
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Armatura se dodava v uzaviené pozici.

V zajmu zvySeni stability uzaviraci PE armatury FRIALOC® na dné vykopu lze
pouzit opérnou desku ulozenou do zeminy. Opérna deska z PE se upeviuje
vhodnymi Srouby ke 4 noham uzaviraci PE armatury FRIALOC®.

Armatura nesmi slouzit jako pevny bod k pfenaseni sil, napf. zpétného razu
od zmény sméru proudéni média nebo od tepelné dilatace.

Pfed zhuthovanim obvyklymi hutnicimi stroji musi byt armatura dostatecné
obsypana zeminou.

Tlakova zkouska
Tlakova zkouska potrubi se provadi podle W400-2 a smi se provadét jen pfi
piné oteviené armature.

Vyplach
Vyplach potrubi se provadi podle W400-2 a smi se provadét jen pfi oteviené
armature.

Obsluha
PE uzaviraci armatura FRIALOC®se zavira ve sméru chodu hodinovych rugi-
¢ek (doprava), otevira se v protisméru chodu hodin. Smér otaceni a pocet
otacek pro prestaveni Ize pfip. zjistit ze Stitku na uli€nim poklopu (viz 10.4).

PE uzaviraci armatury FRIALOC® nejsou uréeny k trvalé regulaci pratoku.

Koncové polohy PE uzaviraci armatury FRIALOC® ,Otevieno“ a ,Zavieno®
jsou uzivateli zfetelné signalizovany kovovymi dorazy.

Teleskopicka zemni souprava FRIALEN® FBS umozhuje nastavit libovolnou
vysku kryti a vylu€uje pretizeni pohonu armatury. FRIALOC®a FBS jsou vza-
jemné idealné uzpusobeny. Kryci zvon trubky se nasouva na domek FRIALOC.
Pfi tom hacky na krycim zvonu zapadnou do draZek domku a vytvofi se tak
stabilni spojeni odolné proti vnikani necistot. Toto spojeni Ize opét rozpojit
oto€enim krytu proti sméru chodu hodin.
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P¥i instalaci do soustav se PE uzaviraci armatura FRIALOC® obsluhuje rug-
nim kolem FHR. Ruéni kolo se nasazuje pfimo na ¢tyrhran hfidele.
Udrzba
PE uzaviraci armatury FRIALOC®jsou bezudrzbové.
Je nutno dodrzet intervaly kontrol.

11. Kulové kohouty

Kulovy kohout FRIALEN® KH/KHP
(viz obr. 28) se zavira a otevira pfi
1/4 otacky ovladaciho prvku.

Kulovy kohout FRIALEN® KH/KHP
se do vedeni instaluje pomoci obji-
mek, kolen a T-kusG FRIALEN®. Je
vhodny pro odpojovani usekl sité
i pro odpojovani domovnich pfipojek.

Obr. 28

Montaz
Svarované konce se pfipravi podle vSeobecnych montaznich pozadavku (od-
stranéni degradované vrstvy a odmasténi). Pfed svafenim se musi hlava ku-
lového kohoutu FRIALEN® KH/KHP vyrovnat podle pfedpokladaného zpu-
sobu ovladani, aby bylo zajisténo spravné nasazeni zemni soupravy KH-T.

Teleskopicka zemni souprava KH-T je specialné pfizpisobena technickym
a geometrickym pozadavkim KH/KHP (hlavy s kulovym ventilem).

A\

POZOR!
Oznacéeni média a sméru zavirani lze vyznaé€it pomoci identifikaéniho
Stitku na uli€énim poklopu.
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12. Kulové kohouty
pro navrtani za tlaku

Montaz
Pfiprava montaze a svarovani navrta-
vaciho kulového kohoutu AKHP
(obr. 29) se provadi analogicky jako
u navrtavacich odbockovych T-kusu
a ventild FRIALEN® (viz odst. 5.1 -
5.5).

A\

Informace:

Obr. 29

Pro bezunikové navrtani potrubi pod tlakem doporuc¢ujeme pouzit navr-
tavaci zarizeni firmy Hitz+Baumgarten. Obratte se na naseho produkto-

vého manazera.

13. Prechodové kusy

Montaz

VAN

POZOR!

Pf¥i odnimani ochranného PE krytu
je nutno dbat na to, aby nedoslo
k poskozeni topné spiraly.

Je nutno dodrzovat vSeobecné
predpisy pro montaz bezpecnost-
nich elektrotvarovek FRIALEN®
(vizodst 4.1 - 4.9).

Prechodové kusy s ocelo-
vou trubkou

A\

POZOR!

Obr. 30

Navic je nutno respektovat nasledujici body:

- Zkracovani ocelové trubky je nepfipustné, protozZe teplo vyvinuté pfi svafo-

vani ohrozuje systém tésnéni.

www.plastix.sk
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- Svarovani ocelové &asti se provadi jen obloukovym svarem.

- P¥i navarfovani ocelového konce je nutno zabranit vniknuti svarovacich par
a okuji do nebo na objimky FRIALEN® s odkrytou topnou spiralou.

Montaz:

PE-HD trubku vhodné délky zasunte
do integrované objimky a nasledné
svarte ocelovou &ast. Zabranite tim
znecisténi spiraly integrované spojky.

Izolace se provede podle platnych
predpist a pokynu vyrobce. I1zolaci se
nesmi zakryt ¢arovy kod.

Pfechodové kusy FRIALEN®s ocelo-
vou trubkou (jen pro rozvody plynu, Obr. 31
viz obr. 31).

Prechodové kusy se zavito-
vou pripojkou

Plyn: Ocelovy zavit (obr. 32)
Voda: Zavit mosaz/bronz
(obr. 33).

Pfi dalSi montazi je nutno kovové
Céasti zavitu, zalité pfi vyrobé, pfidrzo-
vat proti pooto€eni v plastové casti
klicem.

A\

POZOR!

Zavitové spoje se v zadném pripa-
dé nesméji metalicky svarovat
nebo pajet. Pro pfipadnou izolaci
plati odst. 13.2.

Obr. 32

Obr. 33
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14. Opravarenska vlozka
pro trubky d 32 - d 63
mm, SDR 11

Voda

Opravarenska vlozka (obr. 34) pfi

opravé nebo spojovani pfi praci na

domovnim vodovodnim fadu zabra-

fuje vniknuti zbytkové vody do oblas-
ti svaru (obr. 35).

Obr. 34

Montaz
Pro opravu poskozeného vodovodni-
ho potrubi se pfipravi mezikus se
dvéma pFesuvnymi objimkami
FRIALEN® UB a dvéma opravaren-
skymi viozkami RW. Pro montaz me-

jimky nasleduje pfivareni, stejné po-

dle bodu 4.2-4.9. . l

T
[ |
zikusu musi byt vodovodni potrubi
pfiméfené ohnuté. Po nasazeni ob- &h

+
—————

Obr. 35
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15. Dalsi navody

Dal8i navody k sortimentu FRIALEN jsou k dispozici na webovych strankach
spole€nosti PLASTIX, s.r.0. www.plastix.sk.

— Elektrotvarovky velkych dimenzi FRIALEN XL

— Tvarovky z PE na tupo

— Navod pro montaz pfirub

— Svarovaci automat FRIAMAT prime/memo/bas

— Svarovaci automat FRIAMAT prime eco, basic eco

— Navod k obsluze — Svafovaci automat FRIAMAT, FRIAMAT L, FRIAMAT E,
FRIAMAT LE

— Navod k obsluze — Pfitlaéné zafizeni Top-Loading

— Navod k obsluze — Loupaci pfistroj FWSG 63

— Navod k obsluze — Loupaci pfistroj FWSG 225

— Navod k obsluze — Loupaci pfistroj FWSG 710 S

— Navod k obsluze — Loupaci pfistroj FWSG 710 L

— Navod k obsluze — Loupaci pristroj FWSG SE

— Navod k obsluze — Loupaci pfistroj FWSG RA

— Navod k pouziti — Podtlakové pritlacné zafizeni VACUSET XL

K dispozici jsou také videa svafovani pomoci elektrotvarovek FRIALEN®.
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FRIATOOLS® pfislusenstvi

Loupaci pfistroje

Zaokrouhlovaci spony PFitlacné zarizeni Top-Loading

Spoloénost’ PLASTIX, s.r.o. zastupuje obchodné zaujmy vyrobcu
na slovenskom trhu

®
ﬁ 5} PLASTIX, sro.

www.plastix.sk plastix@plastix.sk

Vyrobce:
FRIATEC Aktiengesellschaft « Division Technische Kunststoffe
Postfach 71 02 61 « 68222 Mannheim

tel. 0621 4862828 « fax 0621 4861598 www.frialen.de * e-mail: O Aliaxi
info-frialen@friatec.de an O Aliaxis compary
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