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€0 €Tl €I0THIT

ady pro volbu potSebn®ho
ch

zaS2zen?

Podkl

el kil di menz?2
Pro instalaci é s tz2r
tohoto prvku é rozmlé

Loupac Odstr 2

SvaSova

Up2nac2Navrt §

FRI

AT OO

pS2str ovality pS2stroj obj2mke
2507 710 FWSG 710 FWXRH vgechny i i
FRIAMAT?
8007 900 FWSG XL  FWXRH FRIAMAT XL3 T T
Obj 2 mkX UB FRIAMAT prime
FRIAMAT basic
10007 1200 FWSG XL FWXRB FRIAMAT XL3 i i
K-nick8 ob
KM-XL 10007 1200 FWSG XL i FRIAMAT XL3 i )
Sedl ov§ t v2507 560 FWSGSE i vgechny FRIATOP?
TL bis d 315 FRIAMAT?!
Sedl ov§ t v3157 1000 FWSG SE i vgechny VACUSET XL FWAB XL?
SA-XL bis d 315 FRIAMAT?!
Oprav§8r ens2507i 1000 FWSGSE i vgechny VACUSETXL i
sedlovsg8 tv bis d 315 FRIAMAT?!
RS-XL
1 Mimo FRIAMAT geo print.
2Navrt&§n2 pod provozn2m tlakem konzul tFRIALEN.s produktovim managerem sorti mentu

3Vst umpang BOOV s t (SP+N+SL), g e ne r(§tnoernw ¥ k ¢AQkwW ( pSd1000).
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1. Bezpelnost

11 Bezpel nostntpy pokyny a
V. tomto mont 8gn2m n8vodu se poug?2wvaj?2 n8s
pel nostn2mi pokyny:

/N

NEBEZPELCGC!

Oznallmgzprost SednhD hroz2c?2 nebezpel 2!
Nerespektov8§n2 tohoto upozornhDn2 mTge v®s
gkodgm.

VAN

POZOR!

Oznaluje nebezpelnou situaci!
Nerespektovg8&§n2 tohoto upozornhDn2 mJge Vv®s:
ku vRcnlch ¢gkod.

/N

DSLEGI TE!
Oznaluje tipy pro pougit?2 nebo jin® zvl 8¢

2. Oblastipougi t 2

Bezpelnostn?2 elektiset pang?kpj FPRpPADBENvaSov
polyetyl enov®ho tlakov®ho potrub?2 pro:

-pl ynovodn2 potrub?2 podle LSN3 EN 12007, TF
-vodovodn?2 a kanalizaln?2 potrENA3244podl|l e EN12
-a obecnhD pro potrub2 v prTmysl ovsbeh apl ik
stav8ch, pSi =m»idzovegn2 skl §dek

Podrobn® informace o maxim8§8ln2m pS2pustn®
covg§moOu obsageny v technick® dokumentaci,

PSi pougit2z v odlignlich provozn2ch podm?2:
nostn2ch elektrdpvajedpht FRI ABENmM produkt
rem, nap$S.:

-svaSitelnost trub eoksasl7,6-92 dou SDR mi mo
-chemick8 odolnost m®dtiiu,dopravovan®mu
-provozn?2 tepl otal, nebo provozn?

-pougit?2 v kpaemamhDnovan®

4

www.plastix.sk 11.4.2013 12:43:04



VAN

DSLEGITE!
PSednostnhD plat?2 mont8&8gn2 pokyny um2zstBDn
pSilogen®.

3. SmDrnice a pokyny imstalaci skl adov§8n

Podr oamrk® uisformateobezpel|l n@sdterkz ¢ ot FRIALENFk § c h
jsou obsageny v technicklch informaln2c
na i nter newmmg@nwedetz. e s e

Dodrgujte aktu8lnhD platn® tuzemsk® a mez
potr ub 2 |

- pro plynovody,
- pro vodovody,

-pSedpisy bezpelnosti a ochrany @ydo-av?z p¢
vodech,

-hygienick® pogadavky pSvody,pr 8§ci na rozvoc
-smRrniseapoog§n?.

Pro pougit2 v plyn8remedm2nky wuphbvajpesp:
EN 12007, TPG 921 01, 702 01 a 702 03.

Skl adov &n?2

Bezpelnostn2 el ektfmat ¢a
vac2ch podm2nek velmi d

F8dn® skl adov§gn?2:

-v uzavSenbclBcphroebo obalech (kzg&gBieoeé) a
-pSi vyloulen?2 klimatiokduch vIivT, naps§.
-pSi skladovac2cWhCteplot8&ch do +50

Zat DchBedpolkelvydh &z kb Bklagovatelnostiresp.pou gi t el nos
ti del @o®y. neg 4

P&V kyodRIJRABRENObec
l ouhou

v Kk
uh l hTtu skl a

KvTli vyloulen? ovality se obj2mky od d

na | el n2 hranhi.

POZOR!

Nespr8&8vnhD skl adovan® el ektrotvarovky S

u nich mTge doch8zet k netRNsnosti svarT.
5
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VAN

NEBEZPELZG¢!
Je bezpodm2nel nhD nutn® dodr get stanoven®

Bezpelnostn2 el ektfrl atev gpaotugiwo FRpP AJLEWE N2 p ¢
z PE 100 a PE 80 podle DIN 8074/75, EN 1555-2, EN 12201-2, EN 13244-2,

| SO 4427 a | SO 4437. SvaSiteln® Sady trub
na etikethD a v technick® dokumentaci

Pro trubky z PE p | @ntlek toku taveniny MFR 190/5 v rozsahu 0,2 a ¢L,7 g/10

min.

Bezpelnostnz el ekt rigtswar owwk yo bFeRIyAIZENE 100
pogadavky po-8IENI12F083, EN BB44-3, ISO 4427-3, 1ISO

8085-3 a DVGW GW335. Bezpelnostnfzealaektr ot va
cov§vatc2pem@aSovac2ch a'utSomateplFORINAMAToOSst Se
il0 AC a T€%d43 od@3ah pro zpracovsgn2 od d 71
45AC.

Pro spoje s pSechodem materi §
specifick® pro dan®ymateri §ly

VAN

POZOR!
SvaSovgn2 s ostatn?2mi materi §8ly, nap$S. s

VAN

POZOR!

Trubkya tvarovky mus2? bilt pSed zpracovgn2zm t
v pS2pustn®m tdpdohA@2amgre45aAd (spojky od
0 AcC+484C)

/N

DSLEGI TE:
FRIALEN Bezpel nostn2 elektrotvarovkyTajosou op:
s e llevaedoprava:

Akal endg§Sn2z tTden wui2) ochy (KW (paznice
Arok virob3, (raznice @ %®'
ARoznalen2 materi 8lu (FBzZnige” 3) <o

NDkter® el ejsouonthalhenp &3y kKWa2s/11/E
pS2 mo | symbslerm T m

1T
n

e

&
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ZpNtn® dohl ed8n2 (Traceability)
Aut omazp BR@® | e(dentfikacep T v o elektjotvarovky jemo gn®
naps§. pSi pougiti FEIA(MA‘SRFS/acéxcmﬂ'r@:wblIWmat'[

kter® vyug2vaj? spebc@ﬁlobsal’émp%/pdaranwsﬂetwﬁ
try elektrotvarovky, napS. v I r Dadata, rozim
pro zplRomwomol u elektrotvarovky | ze el eki
s daty svpasfupw ac? ho

DSLEGITE

Je nutno vihradnhD poug2vat svaSovac? aut
k- du

31 Zat2gi tlaktkmmos't
Zat2gitelnost b

ezpel ost 1f 2 REHOO¢ldkarkse r ot v ar
urluje oznalen2m ASDRA
Ad

3

SpR=—YNDND| 9" u Kk y fi

tl ougSka sAtrJ“my trubky
Ng§vrhovl soulinitel C (vipoltovl koefici
S22 na obl asti pougit?2 a na specifick®m z
Mat eri 8§81 PRBEVAOr C Voda Plyn

(Standard FRIALENE)
TS2da SDR Maxi m&8l n2 pr ¢ Maxi m&8l n2 pr

[bar] pSi C [bar] pSi
17 10 5
11 16 10
7,4 25
Soul §sti jsou znaleny a poug2v8ny podle
s vige wu denou tabul&ketiamddrzden 2jceh ppooudjm?

vV e
(20 Al&. 50

VAN

NEBEZPELE!
SvaSovsg§n2z pSi vyt®kaj2zc2zm m®diu nen?2 pS?2

www.plastix.sk 11.4.2013 12:43:06



4, Post_up instalace I
o0 bj 2 mtvarovek !

d>250 mm

41 0Od$2znut? ptorguabdkdy na . |

vanoud ®1 k u
Trubku o0dS2znnDte- klol - b d ®
nN® dwé z obr. 1). VhodnSUANNGN] 3 se
n

zuby ur| enT mi a Sgg§n? plastu.

Konce tru bek, kter® jsou na ko pci
zSetelnhD konick®- je nutno o0dS?2z
nout.

>

NEBEZFRRBL

JinTl neg kolml S

v®st k tomu, ge | y
nebude zakryta t

mTge doch8zet k

tvorbhD taveniny,

samovzn2cen? (vVviz

Obr. 2

www.plastix.sk 11.4.2013 12:43:08



Obr. 3

Obr. 4a

Obr. 4b

Obr. 4c

www.plastix.sk

42 VymNDSeswnidSowary,
vyznalen?2 znal koval e
FRIALENfa odstranin?
degradovan®ho povr cl
(viz obr. 3)

SvaSovac? z-na:

D®l ka svaSovacholoz - ny o
vinD sp@dyluy ost atnz2ch tv
vek hloubcez asunut 2.

NejdS2ve je nutne trubl
j mu dostate|l n®ho- odstr
dovan®ho povrchu s e d
pS2davek cca 5 mm k hi
nut2, kterlT umogRuje |
byl degradovaniS&dovrch
NN odstraniDn. poechgr adov

kterl se na Qovr—chu tr
vek zPE-FHD vytvoSil -bDhem
v8n2, je nutno Vv souvi

stranit rul n? ogkraztkmou
pS2 st FRIATEOLS® FWSG (viz
obr. 4 a+b+c).

A\

DSLEGITE:

Loupac? pS2stroje FWSC
250 -d 710 mm) a FWSG XL (d 800

- d 1200 mm, obr . 4 a)

opracovs8§n2 povrchu tru
d®l ce zasunut?2 obj2zmky
dla trubek, naps§. ng§krugek,
opracovat pomoc? FWS G
(obr. 4b).

ac?2 pS2stroje FWSC
a 315 jsou v-hodn®
l ektrotvarovky i S

11.4.2013 12:43:08



A\

POZOR!
PSi ne%pl n®m odstranhDn2 degradovan®ho pov
mogenn2 a tedy netRNsn® svarov® spoje.

VAN

POZOR!
Pro obj2mky od d > 710 mm je nezbytn® pou
FWSG.

Pogkozen?2t povkyhunap$S. axi §8§ln2 riThy nebo ¢
chg8zet ve svaSovac? z-nh.

VAN

POZOR!
NadmPDrn® ol oup8n2 mTge v®st k velk® kruho!
pSi svaSovg8§n? ne zcela nebo nedostatel|l ni

Kontrolujte pravidel ndksalowe | 2pep et Sabenl

c2ho noge na |l oupac?2m pS2stroji. OpotSebe
Loupac2 pSPogadovan§ tlougSMez opot Sebe
FWSG 225, SE 0,20-0,35 >0,40
FWSG 710 0,30 - 0,45 >0,50
FWSG XL (d 800-1200) 0,40 - 0,60 >0,80

Uveden§ mez opotSeben2 plat2 pro befpelno

Obrugovgn2 nebo opracovgn?2 skelnTm pap2?re
mTge doch8zet k ulp2v8n2 nelistot.

Pro kontrolu celoplogn®ho, dokonal®ho ol o
vegnal k ¢ kan nyskyl Pokud se na povrchu vyskytnoune ol oupan §
m2 st rmapiSn nebo® v § Ipro® r je b ¥ )} jp Movu opracovat.

Opracovanou z - njatt S ecbhar $ Sietch e | i ¢ mddtnctom yodou a ne-

pS2znivimi povQ@vihkesth2mji ubtPralydaps&§m®d msaz
svaSovarmédat hyejt e.

www.plastix.sk 11.4.2013 12:43:08
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YA

POZOR!
U bezpelnostn2ch el ektsr ootdvkarryotvienks pR-Fol §ALT BN
l ami pro optim8ln2 pSenos tepla se vnits$
oloupat.

43 OdstranhDn2 ot Se
hranhD uvnitsS i

(viz obr. 5)
Zde je vhodn8& rul i
na vnhDj g? | el n2 -hn
Ruje mont&§&g obj 2 mk
ny v trubce.

44 Vyrovn§n2 otvvBumdl|
prTSezem

DlouhTm skladov§n?2
deformuje prTSez

ovalita v obl asti

3,0 mm, je nut no
v oblasti svaru odstranit ovalitu.
K tomu se poug2vaj
spony inst al osvvaanSeo
c2 z-my.60Qvi map$S. h
obj 2 FARKRH.

ma X .
D e k

Obr. 6

11
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45 Ol i gtnn?2

SvaSovan® pl ochppo-t
chy bezpelnostn2ch
FRIALEN* mus2 bilt abso
such® a odmagtiDn®.
pSed mont §gdg2 a po
pl ochy olist?2 v h-o d
st Sedkvelnhraadnh s av]l
rem nezanechg§8v akte? c
rhezpTsobuje ah®rv

) - Obr.7 ) i
Doporul uj eme poug?t |l istic2 prostSe
dek na PE, napS. TANGI T.

VAN

POZOR!

PSpoudliits? cp host Ssedsiahem alkoholu mu si?T g o dalkb-

holu nej m®nnND 99, 8

PSi |istnn2 zabraRte pSen§gen? nelistot
do oli gtNn®- syaSovac?

Li spi o3t Seenchenkpaguzevt ak o m@m( sabwj 22hylp a pm2er
nD navlhlen. Je nutno zabr 88nibtezipehnhalt wm?2s
pokyny Vimsabhadé a.

Listic?2 prostSedek mucél dTlodps&sensvaSovsgn:

N§sl ednlD oznalte znovu okraj hl oubky Z a
po 120A) znFRIAKENY alpemt oge pSedchoz?2 znal ka
na pSi ol oupgn? a odmagtDnDnz. Styl A® pl ocl
trotvarovky | ist® @ulsiutth®ot dly nrud neou vy o bl

kostvoblastis v a S o v platH, rc & po8 rosy nebo jinovatky, je nutno odstra-
nit vhpdondm$edky.

12
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Elektortvarovku ke svaSen?2 \%

yj2mej-te z o
kl §danTm zpracovs§n2m. Obal pSedstavuj e
ochranu virobku proti vnRjg2m vIivTm.

46 Vs azen? trkb&ynresp. hrdla doelektrotvarovky

PSi nasouvsg8§n2 elektrotvarovky na konec |
na pSipojeathskaSekaorT sv&§Selky zTstaly
mus2 blt poBeaampe| nvosotsne2. el ekt r bstev amwsvzk y
nasazovat hbezn 8 si | 2 .

Opracovan® konce trubek mTgou blt -zasunu

v®m oznalen? svaSovac? z-ny (viz obr. 3)
krouhlovac?2 spony (viz obr. 5) .

Pokud i pSes dodr gen2 vige uveden®ho pos
nout bez n8sil 2, je opakovan® oloup8n2 pS?

Jednoduch8 kontrola nerovnost 2 me zA trub
nZm obj2mky a posouzen2m mezery.

47 Pnut sv@mSiov §n?

Vedkspoj@kt ejgo® Si pr kewserma@ o m@ sb2l biez p n uTrubky

nesm2 blt zasunut® do bezpelnostn2ch ele
nebo vlzaastt2ngZemm 2 m.

V pS2padh potSeby trubku nebo elektrotva
nN® up2nac?2 zaS2wehavuFberacpnsbpwtpgoee- nutno
loudobuc h | a duvedencuv| § r o k ® whrasp. v tabulce (viz odst. 4.10).

PSed svaSovg&n2m znovu zkontrolujte (pom

svaSovanl konec tr bekyelzmeutnuz T eldoktr o
FRIALENE neposunul ( pS2 p. proveNte opravu).

13
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A\

POZOR!
Neodst r apnnfunp2sm p apd-n ID
sunut2m spojovanTch [I'§stZNQTge

pSivaSod@jkAepS2pust/in®mu
toku taveniny ak ¢ h 'y b n @waru
(viz obr.8).

Obr. 8

48 PSedehSev pro redmwjkci mezery ve
PSioudi§tr o k®hjusS e d e Hz8 espajek UB d O400mm a UB PN25

d O 280 mm po phyvoudDm@®ey g Sky mm) pSizpTs
obj2mce.

VAN

POZOR!
PSi pougit?2 obj2mek od d 500 mm se mus?2 p

UB-XL d 01000mm:Proo b j 2 &Y. sep SedehSeaSosEn-f u
j 2 do jednoho procesu. DvoustupRovl proc
speci 8lnzmk{d@demvi m

VAN

POZOR!

Poug2vejte jen svaSovac? pS2stroje schv§l
elektrotvarovek FRIALENE.

Pro obj2mky od d 710 mm se poug2vaj2 vih
FRIAMATE, proo b j 2 WR-¥L odd 1000mmsep o u g 2wlahjrzasva N

So v awtdmaty FRIAMAT-XL.Respekt ujte pogaddwklyuna ro
gener §tor u.

L8rok-id pSedehSevu pr¢viUB ©O®y 908t mmkce p¢
kvirobku):

Pougdgit2zm speci§|n2ho I§rov®ho k- du
SedehSevu (vi z BeRebesd U

mezi obj2mkou a trub

rozsahu kompenzowat . S

ka takto kompenzovan

bj kou a trub \V@rwaeifiung | Prghedling 1€ €

| ®obvodu. Obr.9

14
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Pro obj2mku vystSedRDnou na trubce 10 zna
vich obj2mek REM d 110 mm / DNnax(d mBldch216
g2 Svezery 2mm.T e p efedulice n a p Maobkastispojen a v ts ek

tivnD nasvarl sl ednl

Postup:

1.PS2prava obl ast.i spoje podlFpr snowneée-BKap hT
mPDr ov ® trelining.k y a

2Vyst SednNn?2 obj 2 mkypbnadberzebrcae hyalka - pach yc e |
vodu r ov rPomdbh n Bpnkdil o gi t .

3.0bvodovou mezeru uzavS2t | epdpla.2 p§skou

4UzavS2t otetulRlen® konce

5, Standapdazov§gn?;:

. PSedehSev pobvjn22mksytireanrty gl ut ®hsvhkSoov ®h
vac2m autFRAMATE@mM S p u grocésa. 2

. PSedehSev sppjky, nsatl rtaeemy? gl ut ®ho | §rov®ho
autmatem FRIAMATEa s p u gracésa. 2

N.LPrvn2 strana ob0pv? omdtnyerzRekkoynt rPoolkaud | e | €
vel k8, lze pSedehSev jegth 2spusiitpakova
svaSovgn2z 1. Ebhrlahkl 8poyky

IV.Druh8 strana obb¥omkiperz®Kroyn:t rPdlaud | e | ¢
vel k8, 1 ze pSedehSevkujde gten v2spusispsadkkouv, a
svaSovsgn2 2. s(tbrza nlykl-o8mmjo2vnik y

VAN

POZOR!

Mezi pSedehSevem a svaSov&n2m je vgdy ni
p r o h 8l&trétvarovky.Tato dobap Si b loidgpprolv¢ aiEISede hSev u,
resp. svaSen? ,reozmBrvisj-2G tmiamats. Pokud m
zpracovs8na jen 1 strana obj2mky, je nutn
pSedehSeswaoa §n2 m.

Pokud je doba prodlevyp Se k r oM 2eame@adv oj n § sjerum®y | g e
uvedenl popakdvatp

15
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49 Pr ov e dvarm 2

POZOR! Mmmmw =g
Poug2vejstvaSjop®estr

schvglen® virobce
n2ch el ektrotvatf.o
Pro FRIALENFUB od d 710mm po-
ug2vejte vihradnhD Oww®waSovac?2 pS?
stroje FRIAMATE, proo b j 2 B~y

XL od d 1000 wsma$bhradnn

v ac? a u FRIAWAT-XL. Dodr-

gujnsyv kodbsluzesvaSovac?2ho

automatu.

——SOR17674
| 'Ilﬂ Cr= Mmm

19188 01705040313 TRACEABILITY

Parametry svaSovs&n2 jsou obsageny v hlav
nabezpelnostn2 eFRIei\IkEN';rotP\/Sairopvocuegit2 pl nhD au
svaSovac2ch pPFREAMATHeeTpanamétry do automat
sn2mal em |k8§rdav®ho

P o mo d nglr & v bbsahuje data pro identifikacip T v o(dzup N dahleda-
telnost). Tentol §r ovi k-d se nalte jen, pokud m§
p T v oetektrotvarovky. Ktomujenutnop o u g & p o v 2sdvag S apvSa2cs?t r 0 |

SvaSovac?2 pS2stroje kontroluj?2 automatick
el ekt ri ck @&bhaos tnaavpeht&m vr 0z me z 2 .

VAN

Informace:

Sv a So pamametry jsounaet i ksd t8§M o WKi-md eund § v 24m2 st

nTm | 2slem (nahoSe), data pr o -m2dsetntlinf i kac
| 2slem (dole). Pomoc2 regimu pro nouzov®

ho automatu FRIAMATEv k| §datr ut ak®

16
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VAN

Informace:
SvaSovac? pS2sEilLojle
FRIAMATE LE a FRIAMAT GEO ne-
jsou vhodn® pro -sva
vek velklTch di menz|2.

U elektrotvar owieuk |s
t2miob(v0)z se kagdg| s
j2mkpa&d8dnNl enn.
U elektrotvarovek |s
t2m se obND strany |tV
|l asnhD (viz obr. 11) .

Bezpel nostn? el lek
FRIALEN®jsouopat Seny i n|di
prTbNDhu svaSov§nz. di kK8gtor
tuje jen |nfosrvnaa5‘f:0|\pg{)loprTthu

7

nz. I ndi k&8t or Sl-g[—" —t —r—F VvV a
Sovgn2z svim zbalrere 1
vens§g) a n8rTstem / !

prTbRh svaSov§n2z | ' '
j en svapB6Btkoen 2 m

Ponal t en?z | Srov®ho

t Seba “udaj e na |- ~—fovnat
s Yidaji na armatuwus d
nostilzezah§gj it sDhoadSred

te tak® n8vod Kk ob (o}

automatu FRIAMATE

Zabr aRte ;;Tsoben2 %/ , _&

Obr. 11
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A\

POZOR!

Z dTvodu bezpel no
bNDhemvaSovadistdgp 1m
od m2sstadSov§nz.

Dosageni | as svpoSo
rovnat s pod¢ adavaan
Sovgn2z a vyznalit L,
na bezpelnost n?2 el edbt 120t varovece
FRIALENE (viz obr. 12).

T2mto znalen2m tak® nemTge doj2t k pSehl ®

PSi pSelrauegesvaSov §nkSezdo prackwlvratsvaSovgn2zm |
nutno svarovl spoj nechat vychladnout na

410 Dobachl adnut 2

Dobou chladnut?2 se rozum?:

ayDoba potSebn8&8 k vychladnut?2 elektrotvar
pohybovat spojem. Tatodoba j e uvedekieat X ask ® 8&rao veltm Kk -
a je oznal ermAaCTsiymbol em

b)Doba pot Sebn§ k vychladnut?2 elektrotvar
zat2git spoj pl nTm kugebnzm nebo provozn
hodnotami tlaku Hdar8. barT resp. > 8

18
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YA

POZOR!
PSi zatahov8n2 potrub2 (napS. pSi ¥felini
telnosti tlakem.

Pr TmRr v Doba chladnut?2 [minuty] p
a spojky FRIALENE
Neg | ze Pro zat? Pro zat?
spojem pohybovat tlakem tlakem
(CT) do 8 bar > 8 bar

2501 355 30 75 100

40071 710 40 95 120

800 1200 90 200 240

Informace:

Potrub2 sm2 blt uvedeno do provozu ag po
( nap S805, ENN12007).

VAN

Informace:

PS2]inou uvol Rov§ngpivrigdjyk?2 ea r®muv alo2c h § z 2
f8ze chladnut?2, je tepeln8 roztagnost ma
g8dnT nejgvati vn?

5. I nstalace sedl|l AVblpchadivmgf v ek

Sed| tvar®ky FRIALEN® se poug2vaj2 pro trubky SD
odd250 mm.Kezpracovg8n?2 se poug?2RrRATOPp(Mimac?2 p
obr. 15 b).

51 Navrt§vac? okubTop-koading DAA-TL,d250-d 315
(400) mm

FRIALENE elektrotvarovky pro navrt§ v 8 n2 pod tTlLa kjesno uD AvAh o d n
k vytvg§Sen2 odbolek v trubtlakkeh rozvodech
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A\

POZOR!

Z technologicklilzeh
elektrotvarovky FRIALENE pro na-
vrt §pd@nldkem dod O355mm
Zpr ac o jegyvtabkami SDR 17 ’
a SDR 17, 6. Tepl|
0 AC aiNiC.+45

Obr. 13

511 VymnNSen? sw-arby vtaccek b & lydkzyn a | (ebn. 13) aod-
straniDn?2 degpoardhwv an®ho

SvaSovacpovzr-crha:potrub2 zakrytl sedjovou | §
to hloubka zasunut?2 na hladk®m mp8edSovac
montm@gseTrtulgnk?r a vizoln. 14)nebor ot all UMW PS2Zmwt r o0

jem FWSG SE (vizobr.14a)v._souVvi slo®@sprag®n degradoval
vich v rozsahwkkseanBosacha povrchu vytvoSi
nz.

PS2davek na opracovsgn? n Nk olpilko gnei | u nmoedt R uT
je po svaSovs8§n2 posoudit, zda byl <degrado
nnn.

VAN

POZOR!
PSi nev%pl n®m odstranflDn2 degradownan®so0o pov
n® sV aspajev ®

Opot Sebeg@®&upapbhoetraspi el Mkr aphynovy mn
nit.

Jednor §zov® odstranfDn? souvisl® vrstvy (m
tom by po ob~vodu trubky mDIo,bIt dosagen
ploch a ostrlch hran resp. otSepT materi §

VAN

POZOR!
Obrugovsgnz pil

nzkem2nemoj ekeepBmppapn®, p
mTge doch8zet k wulop

2v8§n2z nelistot.

‘ www.plastix.sk 11.4.2013 12:43:11
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Ke kontrole celopl 0
ol oupg&n2 povrchu- df

nN®st kontr ol n24).lPoys

kud pSi loupgn2 vz o)
| oupan® plogky, ep

nn

Opracovanou z-nu |
pSed zneligtnhDn2zm,
anepS2 znpoVibtirnolsyg n
(napS. vlihkost, jiowwatka, n&mraza).

512 Ol i gt Dn?2

SvaSovan® povrchy
pl ochy bezpelnostn
vek FRIALEN* mus2 blt a
| i st ®, such® Bezpr@w d
st SednhN pSed mont §

j e nutno tyto plo I 'm
| i st2c?2m prwlsltuSlerdlk
vim a nebarvenl m-
nech8vaj2c2m vl 8kn
Obr. 14 a
Doporul ujeme poug2t |istic2?2 prostSedek n
POZOR!

PSpoudgliits?t ipa2hsd Ssedskhem alkoholu mu s?T g o dalkb-
holu nejm®nhD 99, 8

PSii szBb? pBe e §melnizzntemtl o u ppavnclutrebkydoo | 4 ¢
t N rolfastisvaru.

Li spr o3t Seemchenkpauzevt a k o m@®m g sabwj 22hylp a pra2fr
nhavl hJleeumoz abr Kontakiuspo k o gR@dir. ghugztpeel nost n?2
pokynyv T r olbicset i d1 a'!

Listidlo mus?2 biztc ed Qe db dspraaSEnws n2 m
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raj svaSovBRIAEN)- ny na
nal ka byla odst-ranfna
bTt pSed mont §g2 el ekt

N8sl ednhD oznalte ok
protoge pSedchoz? z
van® plochy musej?2

Jenutnov y | odatekiy tukouvo | 4
t Dn® sva-Smly.ac? =
VI hkost v obl asti ’
nap$. od jinavaky, jemnued o
odstrani tp rvohsotdsel drki

El ektrotvarovku ke
z obalu ag bezpreos
kl §danTm zpraco
edstavuje bRDhem
vén2 ochranu v-I
m vIivTm.

513 Mont 8¢

- Sedlovou obj 2mku
opracovanou plochu trubky.

- NasaNte adapt ®r u@owrhac?2ho pS?2
pravku (viz obr. 15 a).

- Up2nac? pS2prav-ek
depr ov p $a#? (vitokryl5b). " =

A\

POZOR!
Nastaven?2 vrt8ku z
mont §¢§2 navrt8va<?
ky FRIALEN° nes m2 mDni t .

514 Pr ov e dvarnu 2
PSi sva%ow§r ac?2-hq(
k 0 v ® h-kusuTFRIALENE na vede-
nz s m®di em nesmpj
Sovgn2z ag do Ypl
pSekroleny ng§sledu
ky:

Obr. 15b
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Materi 81 tr PE 80 PE 100
SDR 17 11 17 | 1
Maxi m§l nn pS2pustni tlak [bar]
Pl ynov® ved 2 5 5 10
Rozvod vody 8 12,5 10 16
POZOR!

Poug?2veas vaSoautomdtyschvg§hvémn®bbempel nostn2ct
elektrotvarovek FRIALENE,

Parametry svaSov§§n2 jsou obsageny-v | &
trotvarovce FRIALENE. P Si poaytidarmatpilenki ch svaSovac
(napBAMATE)se parametry do pS2stroje zad§v
k- dRonaltenz | rov@®ho k-du svaru je tSet
s YWdaji n trotvaroxvak§j iVt pSiogradwWs st
gujte tak® d k obs IFRIAMATEsvaSovac2ho a

SvaSovac?2 pS2stroje monitoruj?2 automatic
elektrick®ho naphDt?2 v nastaven®m r ozmez?2

Indi k§tor svaSov§n? poskytuje jenTinfor.i
pr TbNDh svaSovg§n2 je ovgem potvrzen jen s
POZOR!

Z dTvodu bezpelnosti udrgujte bhRDhem sva¢

svaSovsgnz2.

Dosagenou skute|lnou dobu svaru je nutno
svaru a vyznal itbojinanabetzrped me s thre? el e
FRIALENE.

T2mto znalen2zm tak® nemTge dospoet k pSehl

Podokon|l en? svaru je bezpodm2nelnhD nutno
10 minut pSi z achtolvaBlnenZli xal nz ho

23

www.plastix.sk 11.4.2013 12:43:12



515 Navrt8n2 a natlakov®pndodovokwmdgenbndi mkemesp.
Je nutno dodr get n8sleduj2c?2 doby chladnu

Pr TmRr v m Doba chl adnut?2 [ minuty]
obj2mky FRI ALEN
Pro natl ako Do navrt§n
pSes odbol (CT)
O 250 50 60

Doby chladnut2 CT uveden® na elektrotvaro
do okamgi ku navrtgnz2,

VAN

POZOR!
PSi nedogjr\c‘]en2 doby <c¢chl adnut 2 hrgz2 nebe
Sspoj e. PSed navrt8n2m potrub?2 jepSed no po
pisT.

516 Navrt ®&wW®dm?g kov i c

navrt8§v&asqdh 3
OdstraRte uzav2rac
k1 2 |FRIALEN*pr oveNt e
ot 8l enzm kI 2 poes pdbd
dor az. Vrt 8k poton
po horn? othrole)az (Vvi
NasaNte uzawa2geci.i
nTm kl2]em dotahuj
nz okraj zBtkubhbkbk
|l el n2 plochy hdant a

ku.

Ng§sl ednBD zpDt wuvol

ot 8l ky tak, aby -s¢g o]
krougek.

POZOR!
PSi pS21lig velk®m tlaku na z8tku mTge doj
groubu. V takov®m pSRpadyymPrei nutno z
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Doporuluje se uzav$S2t naPwrotviewaec 2s ez Ssel zebpykt
ol oup8n2 a odmag+t4Bn2 (viz odst. 4.2

5.7 Navrt ®W®m? k ofklucsdiventiliem DAV-TL d 250 - d 400mm
Mont 8§, svaSov §mo? =

v8d2z analogicky ja .1
an8sl eduj2c2ch.

Ot 8l en2m dopvhodnf

ltyShrann®ho kIl 2] e

navrt gn?2 ag do do
dorazu.Ventiljen y m% a v SKeotel .

vSen2 wventilu se n et

dol eva ag deorazh. #o do? n
sagen? horn2ho do
1/ 2 oz2@BDky

Dosagen2? kovovich @gpiazT pro polo
hyventil u AOtAZESedeomom esp.

vede k citelnPmuaSedr Tstu s2ly

nN® k ot &l em2zavPemwmz ojge dosadgenokrroaujkid m,nD
nen2 nutn® nadmPDrn® utahovgn?2,

LtyShran vel. -T1L4 spmjve DAVteleskopickou
FRI ALEN EBS a z8vlalkou zajistDte proti
Na teleskopick® tyli n a svtlagvkt ye kproyiefe bvneornut i

skopickout yldep Se st aplyrule,a T s t Sp @l eshtl khalljd ®t a gn ®
d®| FRIALENFEBS j e technicky opti mBERIALBNE pSi zp"
DAV-TL.
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52 Navrt &wad 2 drnoatu® VAM-RG-TL, d 250 - d 315 (560) mm

521 Mont §¢ ==
PS2prava mont§ge &.‘%ﬁ
prov§8d?2 an alnoagvirctkSnw i
ho odb ol Tkkasu ®op-boading
(vi z5%84).ag¢9

VAN

POZOR!
SvaSovazmez?2 sedlov® el ek

trotvarovky zahrnujer o z m@e59 Obr. 18

-d 560 mm. P o pj8nutno uplatnit

technick8 omezen2 dan§ navrt 8Swvmac2or pldrpr a
virobce kanfponert!o

Jenutnod o d r gdobya h | a dvizodst25.1.5). Tvarovkasen a v r vh8d+ §
nTmavrt §aya$?2 areokud jmj itvgrovka osazenaventiem,navr t §v §

se dle pS2sl ugn®hovdimmoorbtcSeg nv2ehnot i | u. PS2pr av
tl akd&kw@sphy o vpddied o k wnl T oventila.
Kovove@t§iviosazp &id r ojdndnop $niont\@milup Si dr gov at

kl 2 |pptipoot o] en?

|l zol aln2 pr8ce je nutno prov®st v soul adu

5.3 Bal o n otvasowkd Top-Loading SPA-TL,d 250 -d 315 (560) mm

53.1 Mont 8¢

VAN

POZOR!

SvaSovac? rozmez? sedl ov® elektrotvarovky
d560mm.PopjSe nutno uplatnit technick8§8 omeze
zaS2zen?2m nebo elektrotvarovkou. Dodr gujt
komponent! Pr a c oteplota0A @ gr45A C.
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Bal onovac?
(vizobr,.19) se pro mon
a svaSuj?2 stejnn-
b ol| k oTvk@sy Top-Loading (viz
odst. 5.1.1 -5. 1. 4) . Navr
|l ze prov®st po uko
nut 2 (viz odst . 5
mont §gn2ch pSedpis
pS2sap DY seprovolj cequezna?v

t vLaadiagv k

j

rachah- - nT.

Vsazen? mosazn® z8§
Z8tka se zagroubuj
k ut NDsknMai g k eOm

V koncov® pozici
okraj sedla o cca 1,5mm (viz obr. 20).
Pro zadgroubovgn?

moment cca 150 Nm,

j

Obr. 19

t kv

sahuje vhodnim p8§s
kou.

Po mont §8gi mosazn
mu s 2 nagroubovat
nebo (pSi

obvykl®m

tNDn2) se proxzgsdkenp
SPAK FRIALENE (viz obr. 21).

54 Sedl ov®
Top-Loading

d 250 - d 560 mm

tSAdlL ov k

5.4.1 Mont §¢

PS2prava mownas$Sgesn

gbr. 2% e

p r o va@alogicky jakoun a v r t-8
ho odb ol Tkkasu ®p-lboading
(viz odst. 5.1.1-5.1.5).

www.plastix.sk

Obr. 22
27

11.4.2013 12:43:13



A\

POZOR!

Navrtg8&§n2z se prov§8§d2z bez tlaku nebo za tl a
S vyugdgit2m bRgnN nab2zzmeSrtizem2navrt §vac?2ch
Doporul ujeme speci 8l nhD pro tento %%l el upr

H¢etz + Bemumga

Dodr gujte mont §gn2 pokyny virobce.

55 Opr av §r warcvka$
Top-Loading VSC-TL
d 250 - d 560 mm

5.5.1 Mont §¢

PSi bodov®m pogkoi
pogkomes®mavz$itsn &

slednTm navaSen2m

tvarovky.

PS2 pmant8gea s oedion 2 Obr. 23

l'ivich | §st?2 tvarovf;‘y se provsg§d?2 ana
l ogicky jako u u-navrt8vac?2ho odbol

k o v ® A@usu Top-Loading (viz
odst.5.1.1-5.1.5).

VAN

POZOR!

PSmont §egnu spogkoznebo@®@e f or mom2asnp@ t rusdch §
zetv § dve s t Sesd/LaSOSIplcFa§Tiuysb2I vzd §Ineenjom®®mlﬁn
smRrem dovnit$S od swnirt§8ny2 svaSovac?

SvaSovgn2 pSim®@uytu®kajnZc pB2 pustn®!

28
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56 Kul okeHout AKHP-TL pr o reatiakufd®250> d 400 (560) mm

Kul ovi kohout A&KHP
t8vat veden?2 bez-t 0
v 0 z ntlakem.

VAN

POZOR!

Je wur | dmbkpada 250 do d
560mm. P Spio u gniatvzr t Soua c
pravy FWAB | ze prov®st navrtgn?
dod315mm.P Spio u gniatvar t § vORrc 2

soupravy Het z + Baumgarten j e
mogn® navrtgvat tak® od d 250
do d 560mm.

5.6.1 Mont §¢

PS2prava mont §ge a svaSovgn2 navrt8vac?2h
v8d2 analogicky jako u u-kusaTlop-lto&dwg(dz2 ho od
odst. 5.1.1 - 5.1.5).

VAN

INFORMACE!

Prob e z ¥an i rkeowr®p & h ¥ pothtlakemd opor ul| ppeméat rt §
vap32 prfamyHk t+Baumgarten).Ob r a $eman a g epradukto-
v®hmanager a.

Tel eskopick8§8 zemij esepepraga nOHpSi zpTsobe
a geometrickTm pogadavRTIm(KH,) oAKKR & oAKH

6. Mont 83 sedl ovIiSA-KL t varovek

Sedl ov® t var oSAKY BRI AlpNi §2 vaj Fkusyj ak o

a sloug? jako pSipojovac?2 kusy mezi hl av
se pro standardn?2 trmmbky o pr TmDru d > 2
Sadu VACUSET XL | ze poug?2t v ilOdoz+td%ihQ a edod orta do

mo S svkT®y K090m.Vp S2 padINi gpnoideni? se e k r and pradukto-
v®hmanadger a.
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A\

POZOR!
Dodr gujte pokyny virobce kompresoru ohled
stSed?2 za provozu.

Navrt8g8§vsg§nz t

rubn2ch veden? bez
Veden2 mus?2 bilt

tl se p
Yapl NN vypr8zdnhDno z

e m®

aku
(b
Pronavrt8vs8§n2z pod tlakem jsou nezbytn® spe:c
raSte se na nageho produktov®ho manager a.

6.1 Mont §¢g

PS2prava svaSovgn2 se provsg§d?2 analbamgicky
ding FRIALENE (viz odst. 5.1 - 5.5).

VAN

POZOR!

Mont &g s vyugit2m
up2n8n2 se prov§gd?
k pougit? zaS2ze
VACUSET XL.

Sedlovou tvarovku s  hrdlem
FRIALEN SA-X L pol ogt e
sedla na |istl ped
t on, a namontujte
sl eduj2c2ho popisu

ATnsnirlcavici vsaNte

ho hrdla a hrdlo e
(viz obr. 25).

Obr. 25
30
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APSi ppjode¢ |l akovs§ ve
obr. 26)

AZapnhDte kompresor
provozuschopnost komponent, ze-
j mBna tNDsnost h a d .
pS2p. tak® dogt Pptad
vowm@& dr ge gener §to
soru.

ASedlovou o b j 2 FRKALENE SA-XL
usaNte na o pploehe o|
trubky. Zk ontrol ujte-si
nut 2 t Nsniplachy! sed| Oy ®6

VAN

UPOZORNNNE!
PSi velk® ovalith
vzni knout §g8dnT -p
ve®m pS2 padedpkiribl a
ce pomoc?2 up2nac?2c
t om up2nac? pop
na | ela sedl aPadovy
sagen? st 81 ®hloe s ppq
10,8b a rpGpruhuv ol raBe ¢ m

te. Obr. 27

AZkontrolujte s p r § wolahwsedlo-
v @varovky FRIALENE SA-XL.

APodtlak m u sb2T po celou dobu pro-
cesu (cca 45 minut
doby chladnut?2 ud
tnN nejimM®mMBN bar T (<
absol utaobN7). (vi z
ANej dS2ve mus2 bl
podtlakem k trubce al e s p (
po dobu 2 minut. i, i
ALekac? dobu vyznagdpt® na trubce
nebo tvarovce.

APonalten? ¢glut®ho | §rov®ho k-du
spuspS3eedehSev.

ADobu pSedehSevu vyztadvtee na trubce nebo

31
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ASvaSowsmvdNzer ospgoSk dn [PpPSred e Hvizebr. 28).
ADobu svaSovg§n2 vyznabwe na trubce nebo

APoukon] en2 svaSovg&n2 je nutno dwdmrdgern2 dob
podtl akpwnw®@hé .

ADobu chladnut2 a Y“Wdaj na mantaroeder u vyznal

62 Navrtg8vsgn?2

Navrt8§vsg8&n2 se prov BERIXTOOLERMWABE NN alcé z spdowozn?
ho tlaku a pSi Y%plnhD pr&8zdn®m potrub?2.

Je nutno dodr get n8sleduj2c?2 doby chladnu

Pr TmRr v m Doba chl adnut?2 [ minut
sedl ov® obj 2 rmKly FRI ALE
Odkonce svas$ Do zatz2gen

ag do navrt odbol ky t1l ak
(pSi podt | ak
31571 1000 30 60

Doby chladnut?2 CT uveden® na elektrotvaro
do navrt8gnz,

VAN

POZOR!
Dodr gujte pokyny uveden@vvitg8§acdushdpob&®i
TOOLS FWAB XL!

/N

Nebezwdlbuuchu!
BNhem navrt8&8vsgn2 nesm2 blt v potrub2 ¢§g8dn
zbytek plynu, bahenn?2 plyn).

/N

Nebezpel? Y%razu elektrickIm proudem!

Je nutno zajistit, aby pSedevggs?tm ppSDit rruabv?r
instalaci vypougtRDc2ch odbol| sahkp#Bgkoyl|l o ve
v &oda.

M®di um by bDhem navrt8vsg8§n2 mohlo vyt ®kat
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7. Protahov§8n-Zelipimgt r ub 2

7.1 Postupaoblastipougi t 2

Vadsgar8§ potrub2z z I|litiny, oceli n-ebo ji
tivnhD obnovit zatHBgen2m trubky z PE

P Sélininguse poug2vaj? standardn? trubky, kt
daj2c2ch tvaFfFovek FRIALEN

Utzv.post Cpsefiti (vl ogkovsgn2 | 2covanTimi trub
ky, j ejichg prTSez se mhn2 -bDhemA)proeBdNp:
nast av e miadtSiwalgien i Mgl g T mxc trubeksep Si zp Ts o

buje vnitSn2mu prTmRDreesbdl Btawarguobdub?2 a

Koncov® | §sti sanovanlch %%sekT |l ze vgdy
FRIALENE REM.

V m2stech pSedpokl §dan®ho svaSov§n2 obj?
nutno prov®st kalibraci zatahovan® trubk

72 PSechodov®RBMWM | 2 mky

Jedna strana reli|lningo obifiz mky
REM (viz obr. 29) je upravena na roz-
miDr tr ubk ytorptoposjuput ® p Si
Druh8 strana odpov?2d8 stanfdar dn?z
mu rozmbkyu?2ky tom '
sanovan® p#s$ e lmppjévat
svaSovgn2m se st-and&s o M| t rs u’h RE"

mi LInjS OK 2 R 2 BRIALEM

) Obr. 29
73 Mont &gvaaSov §n?

731 Rel ining se standREFHDn2 mi tr ubkami

Pro Sspojovgn? standardnzch trubek s e [
FRIALEN|E, Mont 8¢9 a svaSoacwm8rn20gse kpr kv Soljuz 4 .
s d > 250 mm se v pS2padhN vhtg2ch -obvodo
kou doporuluje prov®st pSedehSev podle o
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732 Rel i ni ngf iAtCiHi os e

Poug2van® t-HDbkykazWPE2 po sanaci v obl as
spoje | asto odchyl ku od prTmBRDru a od ide§
vz § vi shstasuttrubkypr ov $d b gk t &us e d e mébe wkom-

binaci opRrn®ho pEdu ndBrsa rrog €p .p r Plaubky Nt g e n?

733 PSedehSev: PosBup viz odst.

7.3.4 Op NDr po@zdro
PSi vhDt g2 ch odchyl[kK8ch K ce trubky

2 LIS

od tvaru a rozmDr Tl v obl St i poje| se
doporul uje vyzpouzge&%

drem (viz obr. 30). Tuto tvarovku Ize
poug?t jakobpSe&uvnou |l fl

Promo n toSpgn r np@uzdsa se po- NS o apareno 0 2 GuphaspeHs
ugije vhodnl n§str‘“o”j“ pro zvRhRtgen?
sviDtl osti ¢rtﬁbkyoz(\ﬂzagb%rn3?on)

obr.31).P Sepd u g tohotom & s+ r o
je je nutno vz2zt- \ 1/4\N§§1tUojthar002\/v®atd)d
chyky. Rozt ahovac?2 | ellisti se m2 st 2
t ak, aby byl o dosageno offit Vi m8IM2hd
kruhop®PfiBezu.

i
Volbavel i kosti opl2r8n ®h-0---p-0-t2-d-+- -
vis2 na prot®kaj2clzm m®ditut materi Bl u
a dimenzi trubky.
Mo n tpdugdraaspojkyseu s n a d iPbr; 31
pokud se pSi volbRD velikosti wuvaguj?
tak® r oz mDr otwlky. Poe |
tom je bezpodm?2ne|

g2t pSedehSev3dnodl
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735 N8stroj pro zvDtgen?2 svDtlosopNin®bky
pouzdro

Pokud nen?2 vhodn® poug2t opRrn® pouzdr o,
n®ho n8§stroje pr drubkyyp/BigzepnT2s osbvelMt@iobky. tsiv Nt |
V z8) mu odstranBDn?2 mechanick®ho napBhDt?2 v
ugit? k-du pSlesdehSevdu 3)v.i zZN§stroj mus? z°
svaSovsgn2 resp., chd adlonuupgl.ynut?2 doby

74 Dobachl adnut ?
Pro doby c¢chladnut?2 plat?2 odst. 4.10.

75 Reliningov®
sedl ov® tvarovk
Top-Loading
PSi mont §¢i sedl o
obr . 33) j e nut n Il i tu
a zplogtnNDn2 pPEHDe z
K dosagen? rovnon
a tedy S8dn®ho svag
zakSiven2 vliogky \
m2sth pSipOjen kOICD U T U UV at ) o Z
sahempr TmNRr T Adin pSZQWQS‘gn@ tvarov
kyPS2padnhD se pnelmvede axi §l n2
radi 8§l n?2 vyrovngn?: sedl a. Akt us§l nz rozs

FRIALENE.

MontsSegdl ovich tvarovek se provg§d2 podle ¢
PSed sanovg§n2m je nutno star® potrub? vy
sedlovs§ tvarovka navaSena na protahovano

ba v m2stD spojen?2 zabveszupneulti® tkraulbikbyr.a c i

Prododat\931/1;|®11<59r|rn2oyznﬁ‘>2 ps'aapl{yomitmtzrVLbeZszonmeoc2
zaS2zen?2 pro vySez8&§vemdét pulmdvo¥%hl Tch otvo
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