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1. Ugel pouzitia

VaS$e lupacie zariadenie FWSG 225

je presné naradie a sluzi na odstranovanie
zoxidovanej vrstvy, ktora sa pocas ukladania
vrstiev tvori na povrchu polyetylénovych rur.
Ldpanie je nevyhnutné z toho dévodu, ze

pri neuplnom odstraneni zoxidovanej vrstvy
mobze dojst k netesnému zvarovému spoju.

A

POZOR!
Pred kazdym zvaranim je potrebné odstranit’
zoxidovanu vrstvu z rury.

A

POZOR!

S Vasim lapacim zariadenim méze pracovat’

len vySkoleny personal. Obsluha zariadenia je
zodpovedna vo svojej pracovnej oblasti za tretie
osoby. Prevadzkovatel musi obsluhe spristupnit’
Navod na obsluhu a uistit’ sa, Ze si ho precitala
a aj mu porozumela.



2. Oblast’ pouzitia

Lupacie zariadenie FWSG 225 je urCené na obrabanie
tyCového a kotu€ového materialuo priemeroch rur 75 —
225 mm. Je mozné obrabat rury z PE 80, PE 100 a PE-X.

3. Priprava

o Qgistite povrch rary, ktory sa ma
lupat od necistét, ako je piesok
a zemina napr. Cistou a nemastnou handrou.

e Urgite dizku lupania (= hibka zasunutia natrubku/
tvarovky + 5 mm).

o Oznacte plochu, ktora sa ma lupat
vinovkovymi Ciarami (aby ste neskor pri
l[upani mohli skonstatovat, &i bolo lupanie
rovnomerné).

4. Nastavenie pristroja
¢ Nastavte rozmer rury.

e Drzte lupacie zariadenie za
rukovat' (1) Sikmo k zemi.
Kizajte pristrojom proti smeru
hodinovych ruciciek pokial
dosiahnete znacku rozmeru,
na ktory sa ma rura lupat’
(pozri Obr. 1).

Obr. 1



A\

Dolezité!

Nenarazajte nozom (2)

do napinacich sani (4).

Pripadne roztvorte napinacie
sane na SirSie oto¢enim dofava na
hviezdicovom koliesku (5).

e Kazdych 5 az 10 otacok
skontrolujte, ¢i bola dosiahnuta
znacka. Znackovacia ryska pod
Cislom musi byt viditelna
a zapustena v telese (Obr. 2).

o Namontujte lupaci pristroj.

¢ Snimte ochranny kryt noza.

¢ Vedte pristroj nad rurou tak,
aby sa napinacie sane (4)
nachadzali vnutri trubky
a lupaci néz (2) na vrchnej
Casti rury (pozri Obr. 3).

Tocte hviezdicovym kolieskom (5

v smere hodinovych ruciciek,

pokial vSetky Styri vodiace kladky

rdru.

o Otacajte pristrojom v smere
hodinovych ruci€iek okolo konca
rary. Rovnakym ota¢anim je
treba rdru az po koniec rury
olupat (pozri Obr. 4).

A

Délezité!

Pocas lupania musite tlacit’ lupacie

]
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zariadenie oproti rurovému koncu, aby sa zabranilo

axialnemu vychyleniu!



e Demontaz pristroja:
Volne otacajte hviezdicovym
kolieskom (5) proti smeru
hodinovych ruci€iek. Lupacie
zariadenie je teraz mozné snat’ z rury.

5. Priprava na zvaranie

o QOdstrarite hobliny

o Skontrolujte vysledok lupania
(hrubka hobliny nesmie byt mensia

ako 0,25 mm avsak nesmie prekrocCit’ 0,35 mm).

e Pri neuplnom odstraneni zna¢kovace;j
rysky je treba proces zopakovat.

A

POZOR!
Lapanie vykonajte maximalne dvakrat.

e Ak nebol ani po dvojnasobnom
olupani dosiahnuty bezchybny
vysledok, prekontrolujte lupaci n6z (2)
a v pripade potreby ho vymente
(pozri kapitolu ,Vymena noza“).

¢ Pomocou ruénej Skrabky urobte
na konci rury skosenu hranu (cca 2 — 3 mm).

e Pred zvaranim je potrebné ruru
o istit’ Cistiacim prostriedkom
na PE materialy a savym,
bezvlaknovym a nefarbenym papierom.



e Spracovanie vyrobkov FRIALEN®/FRIAFIT®
sa uskutoéni podlfa montazneho navodu.

6. Vymena noza

A\

NEBEZPECENSTVO!
NE@EZPECENSTVO PORANENIA NA LUPACOM
NOZI!

A\

Dolezité!

Pri vymene lupacieho noza davajte pozor

na to, aby sa pouzivali len nac¢erveno sfarbené
noze.

Uvolnite torxové skrutky s torxovym kfu¢om.
o Snimte lupaci néz.
o QOcistite pripadné znecistenie na stykovych
plochach noza.
e Namontujte novy noz.
o Opat upevnite torxové skrutky.

Vyrobok Objednavacie cislo

FWSGE 3 ks nahradnych

. 613322
nozov




7. Pokyny na oSetrovanie a udrzbu

A

POZOR!
Vas pristroj FWSG 225 je presny nastroj.
Dbaijte preto na pokyny pre oSetrovanie a udrzbu.

Zariadenie FWSG 225 je potrebné udrzZiavat
v €istote a suchu. Po pouziti ho ulozte
do suchého prepravného kufrika.

Gulkové loziska pojazdnej a vodiacej kladky
oSetrujte pravidelne oSetrujucim sprejom,
ktory je suCastou prepravného kufrika.

Sucasti pristroja, ktoré pri nasadeni prichadzaju
do styku s rdrou, sa nesmu oSetrovat’ s oSetruju-
cim sprejom. Ak by k tomu vSak predsa doslo,

je potrebné tieto sucasti oCistit’ pripravkom

na odstrafiovanie necistot zastudena, ktory
mozno bezne dostat' v obchode.

A

POZOR!
Na steny rury, ktoré sa maju lapat, sa
nesmie dostat’ oSetrujuci sprej.

Vyrobok Objednavacie cislo
OSetrujuci sprej* | 613301

*Dodrzujte bezpenostné pokyny a pokyny pre
aplikaciu uvedené na obale o3etrujuceho prostriedku.



A\

Dolezité!

VASE NAKLADY !

Starostlivym zaobchadzanim

s pristrojmi zabranite zbytoénym
opravam a vypadkom.

Odporuc¢ame Vam pravidelnu roéna
kontrolu funkénej bezpecnosti
v servisnom stredisku FRIATEC AG.

8. Zaruka

Zaruka je 12 mesiacov. S vynimkou
lupacieho noza alebo €asti, u ktorych
dochadza vplyvom prostredia (piesok,
zemina atd’.) k predéasnému opotrebeniu.



9. Funkéna bezpecénost’

Lupacie zariadenie FWSG 225
podlieha manazmentu kvality podla
DIN EN ISO 9001:2000 a pred
expedovanim sa kontroluje jeho
funkéna bezpecnost.

Bez povolenia vyrobcu sa hesmu
na pristroji vykonavat ziadne zmeny,
rekonstrukcie alebo prestavby.

Sudasti zariadenia, ktoré nie su
bezchybnom stave, sa musia hned
vymenit' (za tymto ucelom sa spojte

s Vasim servisnym strediskom FRIATEC).

MbZu sa pouzivat len nahradné diely
a/alebo rychloopotrebovatelné suciastky
FRIATEC.

Servisné stredisko:

PLASTIX, s.r.o.
Hviezdoslavova 2
927 01 Sal’a
plastix@plastix.sk
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