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1. Uégel pouziti
Loupaci pfistroj FWSG 63 je presny nastroj uréeny k odstrafiovani
degradované vrstvy, které se na povrchu PE trubek tvofi béhem skladovani.

V kazdém pfipadé je nutno pfed zhotovenim svaru odstranit degradovanou
vrstvu oloupanim, protoze pfi neuplném odstranéni degradované vrstvy
mohou vznikat netésné svarové spoje.

VAN

POZOR!

V kazdém pripadé je nutno pred zhotovenim svaru odstranit
degradovanou vrstvu oloupanim.

VAN

POZOR!

S loupacim pfristrojem sméji pracovat jen zaSkolené osoby.
Provozovatel musi obsluhujici osobé poskytnout navod k obsluze a
presvédcit se, Ze navod ¢€etla a rozumi mu.

2. Oblast pouziti

Loupaci pristroj FWSG 63 je uren k opracovani ty¢i a trubek o priméru 20 -
63 mm. Lze zpracovavat trubky z PE 80, PE 100 a PE-Xa.
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Priprava

Plochu k loupani ocistéte od necistot, pisku &i zeminy (napf. Cistou

nezamasténou utérkou).

Urcete délku loupani (= hloubka zasunuti objimky nebo tvarovky + 5 mm).

Plochu k loupani vyznacte pomoci vinovek v podélném smeéru (aby bylo
mozno pozdéji zjistit, zda byl konec trubky oloupan rovhomeérné).

Nastaveni a montaz
zarizeni

Nastavte dimenzi trubky.

Uvolnéte aretaci posuvu vpred
(7) (zatazenim nahoru se packa
uvolni). Sklopenim vodicich sani
(ve sméru Sipky az na doraz)
nastavte pozadovany rozsah
priméru trubky (8). Horni a
spodni ryska musi byt v zakrytu
(obr. 1). Zafizeni opét zaaretujte.
Odejméte kryt noze.

Tabulka pro nastaveni riznych
dimenzi trubek:
Dimenze Znacka nastavena
trubky na loupaci
zarizeni
2 20 ... 40
2 20 ... 40
3 20 ... 40
4 20 ... 40
5 50...63
6 50...63

Loupaci zafizeni usadte na
trubku.

Zarizeni nasadte na trubku (obr.
2) tak, aby opérné rolny dosedly
na povrch trubky (obr. 3) a byly
v z&krytu s jeji hranou.
Hvézdicovou rukojeti (2) otacejte
rukou ve sméru chodu hodin az
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Obr. 1

Obr. 2
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Obr. 3



do pritlac¢eni opérnych rolen (5),
vodicich rolen (6) a loupaciho
noze (3) na povrch trubky.

U trubek s ovalnym priifezem je
nutno toto nasazeni provést na
nejmensim z prameéra.

PFistrojem otacejte ve sméru
chodu hodin okolo konce trubky.
Loupani provadéjte rovno-mérnym
otaCenim zafizeni okolo trubky az
po znacku (obr. 4).

Obr. 4




VAN

DULEZITE!

Béhem loupani nezatlaujte zafizeni smérem do osy trubky.

e Demontujte loupaci pfistroj.

e Hvézdicovou rukojet (2) povolte otacenim proti sméru chodu hodin. Nyni
Ize loupaci pFistroj sejmout z trubky.

5. Priprava ke svarovani

e Odestrarite Sponu

e Zkontrolujte vysledek loupani (tloustka tfisky musi byt mezi 0,15 mm az
0,25 mm).

e Pfineuplném odstranéni ¢ar od znackovace je nutno loupani opakovat.

VAN

POZOR!

Loupani se smi provadét nejvyse 2x.

e Pokud neni bezvadného vysledku dosazeno ani po druhém oloupani,
potom:

e Zkontrolujte nastaveni posuvu na oznaceni,

e Zkontrolujte a pfipadné vymérite loupaci nuz (3) (viz bod ,Vyména
loupaciho noze®).

e Ruéni Skrabkou skoste hranu trubky (cca 2 - 3 mm).

e Prfed svarenim ocistéte oloupanou plochu Cistidlem na PE trubky a
nebarvenou savou papirovou utérkou bez volnych viaken.

e Zpracovani produktu FRIALEN®se provadi podobné podle montazniho
navodu.



6. Vyména loupaciho noze

A

NEBEZPECI|!
NEBEZPECi URAZU SEREZAVACIM NOZEM!

DULEZITE!

K vyméné Ize pouzit jen zelené nabarvené loupaci noze.
« Srouby Torx uvolnéte torxovym kli¢em.

* Vyjméte loupaci nlz.

» Z dosedacich ploch noze odstrarite necistoty.

* Vsadte novy loupaci naz.

« Utahnéte torxové Srouby.

Vyrobek Objednaci Cislo

FWSGE 4 / nahradni sloupaci ntz 613323

7. Pokyny k oSetrovani a udrzbeé

VAN

POZOR!

Pristroj FWSG 63 je presny nastroj. Proto dodrzujte pokyny k péci

o zafizeni a k udrzbé.

PFistroj FWSG 63 je nutno uchovavat v suchu a €istoté. Po kazdém pouziti
jej ulozte do suchého prepravniho kuffiku.

Kuli¢kova loziska volnobé&znych a vodicich rolen je nutno pravidelné
oSetfovat konzerva&nim sprejem FRIATEC.



Casti zafizeni, které prichazeji do kontaktu s trubkou, se konzervadnim
prosttedkem FRIATEC nesméji oSetfovat. Pokud se tak presto stane,
o istéte tyto ¢asti béznym distiCem za studena.

VAN

POZOR!
Nesmi dojit ke znecisSténi oloupané plochy trubky olejem.

Vyrobek Objednaci Cislo

Konzervaéni sprej FRIATEC * 613301

* Je nutno dodrzovat pokyny k pouziti na obalu konzervaéniho prostfedku.

YA

DULEZITE!

SETRETE NAKLADY!

Setrna manipulace s pristrojem omezuje doby prostojti a snizuje
naklady na opravy.

Doporucuje se 1x roéné piedat zafizeni k ovéfeni bezpecné funkce do
servisu FRIATEC AG.

8. Zaruka

Na loupaci pfistroj je 12 mésicu. Zaruka se nevztahuje na niiz a soucasti
pfedéasné opotiebené vnéjsimi vlivy (prach, zemina, apod.).

9. Spolehlivost funkce

Loupaci pfistroj FWSG 63 podléha systému fizeni kvality podle DIN EN ISO
9001:2000 a proto je pfed odeslanim z vyroby podrobeno kontrole bezpe&né
funkce.

Bez svoleni FRIATEC AG nesméji byt na pfistroj provadény Zadné upravy,
zmeény nebo pfestavby.

Soucasti pfistroje, které nejsou v bezvadném stavu, je nutno neprodlené
vymeénit (obratte se na servisni stfedisko FRIATEC).

Sméji se pouzivat jen nahradni a spotfebni dily FRIATEC.



10. Autorizované servisni dilny

PLASTIX, s.r.o.
Hviezdoslavova 2
92701 Sala
www.plastix.sk
plastix@plastix.sk

Dodavatel pre Slovensko

PLASTIX, s.r.o.

Hviezdoslavova 2 ®
927 01 Sala
WWW.p'&StiX.Sk A PL A S TIX, S.LO.

plastix@plastix.sk

Vyrobce:

FRIATEC Aktiengesellschaft
Division Technische Kunststoffe
Postfach 71 02 61

68222 Mannheim

Telefon (06 21) 4860
Telefax (06 21) 486 1598

www.friatools.de FRIATEC

info-friatools @friatec.de

an QO Aliaxis compary


http://www.friatools.de/
mailto:info-friatools@friatec.de

