& ROWELD
PLA S TIX, S.I.0. zvaranie termoplastov

katalégovy list vyrobku

Zvdracie stroje ROWELD® slii¥ia vylucne na zvdranie riir 7 termoplastov metédou “na tupo*.
K pouZitiu podla urcenia patri aj dodrZiavanie vSetkych upozorneni navodu na obsluhu, ako aj smernic
DVGW, DVS, a ndarodnych predpisov. Zvaracie stroje sit uréené hlavne na zvaranie PE, PP a PVDF.

ROWELD © - modularny systém zvaracich strojov

Zvéracie stroje najnovsej generacie, plne funkéné a vyhovujuce vsetkym
poziadavkam kladenym na dokladnu pracu ako v plynarenstve, vodaren-
stve, tak aj pri praci s priemyselnymi rozvodmi. Zakladnymi stavebnymi
prvkami su hydraulické jednotky a uroveii riadenia procesu zvarania.

ROWELD ®

Spolo¢ny zéklad tvori ocel'ovy rarkovy ram vytvarajuci robustni
konstrukciu zarucujiicu presnt paralelnost’ zvaranych koncov rur.

. Konstrukcia systému ¢el'usti umoziuje zvolit’ ich vzajomnu polo-
hu, ¢im sa zjednodusi zvaranie tvaroviek

. V kazdej sade redukovanych ¢el'usti st tri pary Sirokych a jeden par
skosenych Cel'usti.

. Robustné ulozenie hobl'ovacieho kotuca pohlcuje hoblovaci pritlak

a zabezpecuje paralelnost’ zvaranych rir
. Vyhrievacie teleso je pokryté vysokokvalitnym povlakom z PTFE.

ROWELD ®Professional

Zakladny typ hydraulickej jednotky vychadzajuci z osvedcenej konstrukcie.
Elektronicka regulacia teploty vyhrievacieho telesa

Analdgové meranie tlaku v hydraulickom okruhu

Stabilny tlak aj pri vypnutej hydraulike

ROWELD Premium

elektronicka regulacia teploty
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* digitalne meranie tlaku, zdznam priebehu hodno6t tlaku a teploty pocas zvarania podla
odportcania DVS

* dotykova farebna obrazovka

* vysoka stabilita tlaku v hydraulickom systéme v pripravnej a zvaracej faze.

* USB rozhranie na prenos zaznamenanych udajov.

ROWELD Premium CNC

V hydraulickej jednotke je integrovany riadiaci CNC systém, umoziujlici automaticky,
alebo poloautomaticky (manudlne presunutie vyhrievacieho telesa) rezim riadenia proce-
su zvarania

Parametre zvarania doporucené DVS su integrované v riadiacej jednotke.

Obsluha zad4 len zékladné parametre: material, priemer rtry, SDR.

zariadenie moZe byt doplnené o snimac Ciarkového kddu (vratane traceability)
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ROWELD © - porovnanie systémov

ROWELD °Professional

Pouzite'ny na zvaranie PE, PP, PVDF

vhodny na zvaranie v tazkych podmienkach
spol'ahlivé, osvedcené prvky zarucuju dlhodobt spo-
Pahlivost’

ROWELD °Premium
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pouziteI'ny na zvaranie PE, PP, PVDF

vhodny na pracu v teréne aj v dielni

osvedéena technika zaru€uje spolahlivost’

integrovany systém zdznamu podmienok zvarania

plne digitalny systém snimania a regulacie parametrov
procesu

Rozsah pamite az 10000 zvarov, zaznamenané udaje podl'a
odporucenia DVS

pripojenie USB

monitorovanie procesu zvukovymi a optickymi indikatormi
(teplote, tlak,

ROWELD °Premium CNC
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pouzitel'ny na zvaranie PE, PP, PVDF

vhodny na pracu v teréne aj v dielni

osvedcena technika zarucuje spolahlivost
integrovany systém zaznamu podmienok zvarania
plne digitalny systém snimania a regulacie parametrov
procesu

Rozsah pamite az 10000 zvarov, zaznamenané udaje podl'a

doporucenia DVS
pripojenie USB

monitorovanie procesu zvukovymi a optickymi indikatormi

(teplote, tlak, cas)

VA uplne automatizovany proces zvarania, vratane
premiestnenia vyhrevného telesa

SA poloautomaticky rezim, vyzaduje manualne premies-
tnenie vyhrevného telesa

Popis
P 160 B
P200B
P250 B
P355B
P 500 B
P 630B
P 800 B
P 1200 B

Popis
P 250 B
P355B
P 500 B
P 630B

Popis

P 250 B SA
P250 B VA
P 355B SA
P 500 B SA
P 630B SA

Pracovna oblast’

priemer redukénych Cel'usti
40,50,63,75,90,110,125,140
63,75,90,110,125,140,160,180
90,110,125,140,160,180,200,225
90,110,125,140,160,180,200,225,280,315
200,225,280,315,400,450
315,400,450,500,560

500,560,630,710

710,800,900,1000

Pracovna oblast’

priemer redukénych celusti
90,110,125,140,160,180,200,225
90,110,125,140,160,180,200,225,280,315
200,225,280,315,400,450
315,400,450,500,560

Pracovna oblast’

priemer redukénych celusti
90,110,125,140,160,180,200,225
90,110,125,140,160,180,200,225
90,110,125,140,160,180,200,225,280,315
200,225,280,315,400,450
315,400,450,500,560
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