POTRUBNE SYSTE MY Z PE100 RC
Polyetylénové potrubie pre

vodovody, plyno fgy a kanalizaciu




MATERIAL, KTORY VAS PRESVEDCI

Polyetylén HD PE je testovany v realnych podmienkach, uz viac ako 50 rokov, hlavne
v podzemnych rarovych systémoch na rozvod vody, plynu, kanalizacnych systémoch
ako aj v priemyselnych rozvodoch.

PRESADIL SA VLASTNOSTAMI MATERIALU, JEDNODUCHYM SPRACOVANIM
A MOZNOSTOU VYTVORIT HOMOGENNU SIET

PE100

Postupnymi inovaciami technolégie vy-
roby sa dospelo k materidlu PE 100, ktory
zarucoval odolnost voci vnutornému na-
patiu 10 MPa po dobu 50 rokov, pri teplote
20 °C. Nevyhodou vsak zostavala pomer-
ne mala odolnost voci $ireniu pozdlznych
trhlin, ktoré su iniciované tlakom ostrych
predmetov. Ochranou proti takymto po-
rucham je ukladanie potrubia do désledne
pripraveného pieskového l6zka.

PE100 RC

(Resistant to Crack) Zmenou technolégie,
vytvorenim prie¢nych vazieb medzi mak-
romolekulami, vznika materidl podobny
zosietovanému PE. Takéto struktura lepsie
odoldva bodovému zatazeniu a v konec¢-
nom doésledku zvysuje odolnost proti po-
malému Sireniu povrchovych trhlin. Okrem
toho sa tak predizila doba Zivotnosti za de-
klarovanych podmienok na 100 rokov.

PAS 1075

Material ozna¢eny ako RC, musi spliat kri-
térid Specifikované v predpise PAS 1075
(Publicly Available Specification),Rury z PE
pre alternativne techniky ulozenia” Pred-
pis definuje tri mozné konstrukcie rury.
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TYPY RUR PODLA PAS 1075

TYP 1 - JEDNOVRSTVOVE

homogénne potrubie vyrobené z materialu PE 100 RC v celom
priereze. Ukladat sa m6Ze v zeminach triedy rozpojitelnosti a ta-
zitelnosti R5,R6,F, Sa G.

TYP 2-S5S OCHRANNOU VRSTVOU

Viacvrstvové rury. Vonkajsia vrstva o hrubke 10 % hrabky steny
ma farbu charakteristickl pre médium a slizi na detekciu povr-
chového poskodenia. Tato vrstva je tiez z materidlu PE100 RC.
Vnutornd vrstva ma farbu ¢iernu a je z materidlu PE100 RC. Von-
kajsia vrstva ma funkciu hlavne signaliza¢nu, pri poskodeni rary
o viac ako povolenych 10 % je toto poskodenie zvlast viditelné.

TYP 3 - OPLASTENE

Jadro tohto typu rury je v podstate rara typu 1, ktord je oplaste-
na vrstvou z modifikovaného polypropylénu. Funkcia plasta je
chrénit vlastnu rdru pred poskodenim pri naro¢nych technolé-
giach relilningu. V ochrannom plasti méze byt integrovany vo-
di¢ sluziaci na vyhladavanie podzemnych potrubi.
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APLIKACNE VLASTNOSTI

Hlavnou oblastou vyuzitia su rozvody vody, kanalizacie a vykurovacic
ako pri vystavbe, tak aj pri renovécii existujdcich sieti. Dal3ie oblasti vyuZiti
Specifickymi vlastnostami polyetylénu. '

MECHANICKA ODOLNOST

Material PE 100 zarucuje pevnost materidlu na urovni 10 MPa po dobu 50 rokov pri
pracovnej teplote 20 °C. Materidl RC zvysuje dobu zarucenej pevnosti na 100 rokov
a okrem toho prinasa vyrazne zvysenu odolnost voci Sireniu trhlin.

EKOLOGIA

Polyetylén je v zivotnom prostredi cudzorodou latkou s velmi pomalym rozkladom.
Deklarované vlastnosti PE100 RC maju byt zachované po dobu 100 rokov, jeho Uplny
rozklad v prirode bude urcite niekolko storoci. Rozklad4 sa hlavne pésobenim UV Zia-
renia. Nie je nebezpecny pre [udsky organizmus. Odpad vzniknuty pri tvorbe potrub-
nej siete je klasifikovany v zmysle vyhlasky MZP SR ¢islo 365/2015 ako odpad ostatny,
pod katalogovym ¢islom 07 02 13. Jeho zneskodnenie je mozné recyklaciou, alebo
spalovanim.

CHEMICKA ODOLNOST, PRIEMYSELNE APLIKACIE

PE potrubie je odolné voci Sirokému spektru chemickych latok. Obmedzené pouzitie
je pri rozpustadlach, hlavne chlorovanych. Taktiez nie je vhodny na prepravu koncen-
trovanych kyselin (sirovd, dusi¢nd). Chemicku odolnost odporuc¢ame vzdy konzulto-
-vat s odbornym pracoviskom. V priemyselnych rozvodoch okrem toho mozno vyuzit
vynikajucu odolnost proti abrazii. V priemysle prichadza do Uvahy aj pouzitie pri vys-
sich teplotach, treba vsak v takomto pripade ratat s nizSou Zivotnostou, alebo nizsim
prevadzkovym tlakom.

POZIARNA ODOLNOST

Polyetylén je organicka latka, ktora je principidlne horlava. Za pristupu vzduchu pri
spalovani vznika oxid uhlicity a voda. Hasiace prostriedky su pena, prasok, alebo vod-
na sprcha.
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POTRUBNE SIETE - SPAJANIE RUR

Jednotlivé diely potrubnej siete sa spajaju zvaranim bud' elektrofuziou, alebo zvara-
nim hortcim te Tom (na tupo). Plati niekolko zékladnych pravidiel:

ZVARANIE NA TUPO

- zvarat mozno len rdry rovnakych rozmerov (d,
SDR)

- mozno kombinovat materidly PE100, PE80
a PE100 RC

- rury z ndvinov sa neodporuca zvarat na tupo
(problémy s ovalitou)

— dodrzat predpis vyrobcu zvaracieho stroja a vy-
robcu rary

ZVARANIE ELEKTROFUZIOU

— zvarat mozno navzajom rézne typy PE (PE8O,
100, 100RC, PEX)

- zvarat mozno rury rovnakého priemeru a roz-
nej hrabky steny (SDR)

- je nevyhnutné odstranit zoxidovanu povrcho-
vu vrstvu rdry olupanim vhodnymnastrojom
(nestaci rdru oskriabat)

- dodrzat predpis vyrobcu elektrotvarovkya zva-
racieho stroja

PRECHODOVE A PRIRUBOVE SPOJE

Praktickym problémom ukoncenia PE siete je prechod na iny material. V. mnohych
pripadoch je toto riesené mozné vhodnymi tvarovkami, ¢asto je viak nevyhnutné
prechod zabezpecit prirubovym spojom.V tejto suvislosti je nevyhnutné si uvedomit,
Ze PE potrubie je dimenzované svojim vonkaj$im priemerom, kovové potrubie me-
novitym vnutornym priemerom. Vhodné dimenzovanie priruby uvéddza nasledovna
tabulka.

d (mm) 32 40 50 63 75 90 110 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355
DNpriruby (mm) 25 32 40 50 65 80 100 100 125 150 150 200 200 250 250 300 350

PLASTIX, s.r.o. | www.plastix.sk




MANIPULACIA S RURAMI

DELENIE RUR

Pri deleni rar treba mat na zreteli hlavne to, Ze oddele-
na Cast sa bude nasledne zvérat. Dokonalost rezu usetri
Cas pri priprave dielov urcenych na spajanie. Pri malych
priemeroch sa vyuzivaju hlavne noznice a kolieskové re-
zaky, pri vacsich priemeroch st to okruzné pily. Doporu-
¢end rychlost je zhruba 35 m/s a rozte¢ zubov cca 6 mm.

STLACANIE RUR

Pri rieseni mimoriadnych situdcii je niekedy nevyhnuné

zastavit prietok média. Polyetylén vzhladom na svoje

mechanické vlastnosti umoznuje zastavit prietok stla-
¢enim potrubia. Pri pouziti tohto postupu je nevyhnut-
né dodrzat nasledovné pravidla:

- Pouzivat stlacacie zaradenie s koncovymi bodmi pre
dany priemer a hrubku steny rary

- Stlacanie nepouzivat pri teplotach pod 0 °C

- Stlacat len v miestach vzdialenych minimalne 5.d od
najblizsieho spoja, tvarovky alebo stlaceného miesta

— Pri opldstenych rarach (typ 3) je nevyhnutné v mieste
stlacenia plast odstranit

- Potrubie stlacat a aj uvolfiovat postupne tak, aby po-
trubie mohlo relaxovat (pozri tabulku)

- Po uplnom uvolneni sa miesto vytvaruje pomocou
zaokruhlovacej objimky, pripadne sa pouZije zosilfio-
vaci strmen

- POZOR! Hodnoty v tabulke platia pre teploty viac ako
10 °C. Pri nizsich teplotach sa relaxacné casy predlzuju

050%
TABULKA POSTUPNEHO UZATVARANIA POTRUBIA Z PE
Priemer 1. krok 2. krok 3. krok 4. krok
potrubia  stlaceniena Relaxdcia stlateniena Relaxdcia stlaceniena  Relaxdcia  stlacenie na
(mm) (%) (min) (%) (min) (%) (min) (%)
25-40 50 1 100
50-110 50 2 75 2 100
125-225 25 2 50 2 75 2 100
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MANIPULACIA S RURAMI

OHYB RUR me
Potrubna siet (ohyby, odbocky, rozvet- g
venia) sa realizuju zdsadne pomocou

vhodnych tvaroviek. Velkd pruznost a R

ohybnost PE dovoluje kopirovat terén,

pripadne realizovat mensie obluky aj

bez pomoci tvaroviek. Su viak isté limity, S

hlavne teplota okolia pri ukladani potru- -

bia, ktoré sa nesmu prekrocit. Pre raru Teplota okolia 20°C 10°C 0%
priemeru d plati nasledovna tabulka. PolomeroblikaR = 25xd ~ 35xd  50xd

DOPRAVA A SKLADOVANIE

- Pocas dopravy a skladovania musia byt tyc¢e ulozené
tak, aby nedochadzalo k ich ohybu. Podlozné hranoly
nesmu byt uzsie ako 5 cm.

- Pocas dopravy nesmu byt rdry opreté na bocniciach
vozidla Ak presahuju podorys vozidla o viac ako 1T m,
musia byt podopreté.

- Pri nakladani pomocou VZV pouzivajte chranené vidli-
ce a nekovové lana.

— Rury vo zvitkoch je mozné skladovat v lezatej polohe vo
viacerych vrstvach tak, aby celkova vyska nepresiahla
1,6 m.

— Skladovacie priestory musia byt tienené, bez priameho
slnec¢ného svitu.

— Doba skladovanie rur stabilizovanych sadzami (Cierne)
je najviac 3 roky, oplastené rury najviac 4 roky.

— Rury bez stabilizatora by sa nemali dlhodobo skladovat.

— Pri odvijani rar z ndvinov méze dojst k nahlemu uvolne-
niu napatia a tym k nekontrolovanému rozvinutiu rury,
¢o moze spoOsobit Uraz, alebo Skodu.

- Rdry mozno skladovat aj pri teplote mrazu, pri manipu-
lacii, hlavne rozvinuti zvitkov je vhodné najprv zvitky
temperovat tak, aby ich teplota bola vyssia ako 10 °C.

— Rury vo zvitkoch obvykle vykazuju odchylku od kruho-
vého tvaru, preto je ¢asto nevyhnutné pouzivat pri zva-
rani zaokruhlovacie strmene.
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VYKOPOVE A BEZVYKOPOVE TECHNOLOGIE
UKLADANIA POTRUBI

Vyber vhodného typu potrubia zavisi vo velkej miere od technoldgie jeho ulozZenia.
Ide hlave o to, aké je riziko posSkodenia rury pri tomto procese a tiez aj moznosti zis-
tenia miery poskodenia. Nasledujuca tabulka uvadza prehlad vhodnosti jednotlivych
typov pre rézne technolégie ukladania.

TECHNOLOGIA UKLADANIA

Vykop, pieskové 10zko

Vykop, zemina max. 200 mm

Vykop, bez obmedzenia zrnitosti

Relining rdr s hladkym vnitornym povrchom
Relining rdr s neSpecifikovanym povrchom
Pluhovanie

Frézovanie

Riadené podvrtanie

Berstlining

PLASTIX, s.r.o.
Hviezdoslavova 2
927 01 Sala
www.plastix.sk
plastix@plastix.sk
2021

DRUH RURY
PE100 PE100 RC PE100 RC PE100 RC
(TYP1) (TYP2) (TYP3)
celostennd sochrannou s ochrannym
vrstvou plastom
Nevhodné

Vhodnost treba indvidudine posddit
Vhodny material
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